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00. ВСТУПЛЕНИЕ
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01. ОСНОВНОЕ
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02. РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ
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03. КАПИТАЛЬНЫЙ РЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ
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04. ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА
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05. СИСТЕМА ПВК
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06. СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ
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07. СИСТЕМА СМАЗКИ
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08. СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ
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09. ПУСКОВАЯ СИСТЕМА
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10. СИСТЕМА ЗАРЯДКИ
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11. ПОИСК И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
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12. ССИ (Специальный сервисный инструмент)
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13. СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО
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ВАЖНЫЕ ПРЕДУПРЕЖДАЮЩИЕ ЗАМЕТКИ
Хорошее обслуживание и ремонт является очень важным для обеспечения безопасной работы вашей машины. Техника обслуживания и ремонта, рекомендованная специалистами Komatsu, описывается в данном руководстве, является эффективной и безопасной. Некоторые из операций требуют использование специальных инструментов, разработанных Komatsu.
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С целью предотвращения несчастных случаев на производстве, данная инструкция использует знак [image: image16.png]
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 для обозначения правил безопасности. Все указания, отмеченные данными знаками, должны неукоснительно выполняться.  При возникновении опасной ситуации, прежде всего, помните о безопасности, и примите необходимые действия в зависимости от обстановки.
БЕЗОПАСНОСТЬ
ОСНОВНЫЕ ПРАВИЛА
Ошибки в операции являются очень опасными. Внимательно прочтите Руководство по обслуживанию и эксплуатации перед началом работ.
1. Перед проведением ремонта или смазочных операций, прочитайте все предостережения, изложенные на наклейках, расположенных на машине.
2. При выполнении любых операций всегда надевайте безопасную обувь и каску. Запрещается надевать свободную одежду, или одежду, в которой не хватает    пуговиц
· всегда надевайте предохранительные очки, работая молотком.
· всегда надевайте предохранительные очки при шлифовке деталей на станке и т.д.
3. Работы со сваркой всегда должны проводить обученные, опытные рабочие. При этом всегда надевайте сварочные перчатки, фартук, очки, кепку и другую одежду, предназначенную для проведения сварочных работ.
4. При выполнении любых операций в составе двух или более рабочих, перед началом всегда договаривайтесь о выполнении рабочих процедур. Всегда информируйте своего товарища по работе перед началом любой стадии выполнения операции. Перед началом работы, повесить таблички НА РЕМОНТЕ на приборной панели в кабине оператора.
5. Храните все инструменты в хорошем состоянии и выучите правила работы с их использованием.

6. Определите место в мастерской для хранения инструмента и демонтированных деталей. Всегда храните инструмент и детали на определенных местах. Поддерживайте чистоту и порядок рабочего места, убедитесь в том, что нет грязи и масляных пятен на полу. Курение разрешается только в отведенных для этого местах. Запрещается курить в процессе работы.
ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ
7. Перед добавлением масла или проведением ремонта,
припаркуйте машину на твердой, ровной поверхности, и подложите упоры под колеса или гусеницы, для предотвращения 
движения машины.
8. Перед началом работ, опустите скребок,  взрыхлитель, ковш или любое другое вспомогательное оборудование на землю. Если это невозможно, вставьте предохранительный штифт или используйте блоки для предотвращения падения вспомогательного оборудования. Кроме того, убедитесь в том, что вы заблокировали все рычаги управления и развесьте предупреждающие знаки на них.
9. Перед началом демонтажа и установки подставьте деревянные блоки, домкрат или подставки под машину.
10. Удалите грязь и масло со ступенек или других мест, использующихся для посадки и высадки из машины. Пользуйтесь поручнями, лестницами или ступеньками для посадки и высадки из машины. Запрещается прыгать в или из машины. Если отсутствует возможность использования поручней, лестницы или ступенек, то используйте подставку.
oo-1
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Тяжелые детали (25 кг или более) должны подниматься с помощью лебедки и т.д. В разделе Демонтаж и Сборка каждая деталь, которая весит 25 кг или более, помечена знаком [image: image19.png]



1. Если что-либо мешает удалению детали из машины посредством подъемного устройства, выполните следующие проверки:
· Проверьте удаление всех болтов крепления детали к соответствующему агрегату.
· Проверьте наличие зацепления с другой деталью.
2. Проволочный трос
1) Используйте адекватные тросы в зависимости от веса поднимаемой детали, пользуясь нижеприведенной таблицей:
Проволочные тросы
(Стандарт троса "Z" или "S" без оцинковки)
	Диаметр (мм) 
	Разрешенная нагрузка (тонн) 

	10 
	1.0 

	11.2 
	1.4 

	12.5 
	1.6 

	14 
	2.2 

	16 
	2.8 

	18 
	3.6 

	20 
	4.4 

	22.4 
	5.6 

	30 
	10.0 
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Грузоподъемность, кг
	40 
	18.0 

	50 
	28.0 

	60 
	40.0 


Значение разрешенной нагрузки рассчитано  с отношением одной шестой или одной седьмой предела прочности используемого троса.
Угол подъема ;   a
2) Канатный строп, расположенный по середине крюка.

Расположение каната рядом с краем  крюка может вызвать соскальзывание  каната в процессе подъема и стать результатом серьезной травмы. Крюк обладает максимальной силой в своей центральной части.
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FS006
3)
Запрещается поднятие краном тяжелого груза с помощью одного троса, а только с двумя или более тросами симметричной намоткой на грузе.
Использование одного троса может вызвать вращение груза в процессе подъема, раскручивание троса, или соскальзывание троса с его первоначального положения на грузе  и стать результатом серьезной травмы.
4)
Запрещается поднятие краном тяжелого груза при помощи тросов, образующих широкий угол зависания от крюка.
При поднятии груза с помощью двух или более тросов, то сила, воздействующая на каждый трос, будет увеличиваться в зависимости от  угла  зависания. Нижеприведенная таблица показывает примеры допускаемой нагрузки (кг) в случае, когда для поднятия используются два троса, каждый из которых может вертикально поднять до 1000 кг с различными углами зависания.
Когда два троса вертикально поднимают груз, то общий его вес может составлять до  2000 кг. Этот вес становится равеным 1000 кг, когда два троса образуют угол зависания в 120°. С другой стороны, два троса подвергаются воздействию чрезмерной силы равной больше 4000 кг, если они перемещают груз в 2000 кг с углом подъема равным 150°.
01. ОСНОВНОЕ
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Характеристики 
01-2
Сокращения   
01-3
Рабочие советы  
01-3
Усилие затяжки стандартных болтов и гаек
01-4
01-1
ОСНОВНОЕ

ХАРАКТЕРИСТИКИ

ХАРАКТЕРИСТИКИ
	Модель
	5K 

	Тип
	Бензин

	Такт
	4 

	Количество цилиндров и расположение 
	4 рядных цилиндра, продольное расположение 

	Тип камеры сгорания 
	Клиновидный 

	Клапанный механизм 
	Цепной привод. ВРК

	Диаметр x ход                                                      мм (дюйм) 
	80.5x73.0(3.169x2.874) 

	Литраж двигателя                                 см3 (дюйм3) 
	1486 (2.303) 

	Коэффициент сжатия 
	9.3 

	Давление компрессии кг/см2/обмин/(фунт/дюйм2/обмин) 
	12.6/250(180/250) 

	Максимум лошадиных сил                 л.с. (кВт)/обмин 
	38 (28)/2500 

	Максимальный момент  кгм (фут-фунт) [Нм]/обмин 
	11.5 (83. 2) [112. 7]/1800 

	Мин. потребление топлива  с полной нагрузкой гр/пс-ч/обмин 
	210/2500 

	Габариты (длина x ширина x высота)       мм (дюйм) 
	610 x 525 x 700 (24.02 x 20.67 x 27.56) 

	Эксплуатационная масса                         кг (фунт) [Н] 
	93(205)[912] 

	Материал поршня 
	Алюминиевый сплав 

	Сжатие Кол-во поршневых колец                     
масляное 
	2
1 

	Открыт Синхронизация впускного клапана         
Закрыт
Открыт Синхронизация выпускного клапана         

Закрыт 
	25° перед ВМТ                   59° BMDC 
41 перед НМТ 
7° после ВМТ

	Синхронизация зажигания            перед ВМТ/обмин 
	5±1°/700 обмин

	Порядок воспламенения 
	1 _3_4_2 

	Обороты холостого хода                                      обмин
	650 — 750 

	Максимальные обороты                                       обмин
	2800 - 2900 

	Тип системы ПВК                                  Замкнутого типа 
	Замкнутого типа

	Тип воздушного фильтра                Бумажный фильтр 
	Бумажный фильтрующий элемент 

	Тип топливного насоса 
	Мембранного типа 

	Система смазки 
	Принудительная смазка 

	Тип масляного насоса 
	Трохоидный насос 

	Тип масляного фильтра 
	Бумажный фильтрующий элемент

	Объем моторного масла                               1 (гал. США) 
	4.0 (1 .06) (включая масляный фильтр) 

	Система охлаждения и тип насоса 
	Водяного охлаждения. центробежный насос с приводом клинового ремня 

	Объем охлаждающей жидкости               1 (гал. США) 
	6.0 (1.6) 

	Тип термостата 
	С твердым наполнителем


01-2
ОСНОВНОЕ

СОКРАЩЕНИЯ, РАБОЧИЕ СОВЕТЫ
СОКРАЩЕНИЯ
	Сокращения (код) 
	Обозначение
	Сокращения (код) 
	Обозначение

	ASSY 
	В сборе
	OPT 
	Опция

	BTDC 
	Перед верхней мертвой точкой
	RH 
	Правый 

	BDC 
	Нижняя мертвая точка
	rpm 
	Обороты в минуту 

	EX 
	Выпускной 
	SST 
	Специальный сервисный инструмент 

	IIA 
	Комбинированное зажигание в сборе 
	STD 
	Стандарт

	IN 
	Впускной
	SUB-ASSY 
	Подузел  

	LH 
	Левый 
	T = 
	Усилие затяжки 

	MP 
	Универсальный 
	U/S 
	Меньшего размера 

	OHV 
	Верхний клапан 
	w/ 
	С

	o/s 
	Большего размера 
	
	


РАБОЧИЕ СОВЕТЫ
ПОДГОТОВКА ПРЕД СБОРКОЙ
1 Подготовьте механический инструмент, необходимые устройства измерения и ССИ перед началом работы.
2 При разборке сложного узла, наносите риски или установочные метки на места, не влияющие на функционирование агрегата. При проведении ремонта электрической системы, начните работу после отстыковки минусового провода АКБ.
ПРОВЕРКА В ПРОЦЕССЕ ДЕМОНТАЖА
1    Каждый раз после демонтажа детали, проверяйте ее состояние, наличие деформации, неисправностей, царапин или шероховатостей.
РАЗМЕЩЕНИЕ ПО ПОРЯДКУ ДЕМОНТИРОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ
1   Демонтированные детали должны быть разложены по порядку. Отделите детали, которые должны быть заменены от деталей пригодных к повторному использованию. 
ЧИСТКА ДЕМОНТИРОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ
1      Детали, пригодные к повторному использованию, должны быть тщательно очищены и промыты.
ПРОВЕРКА И ИЗМЕРЕНИЕ
1      Тщательная проверка и измерения должны проводиться с деталями, подлежащими повторному использованию. 
УСТАНОВКА
1 Устанавливайте детали согласно описанным процедурам, соблюдая установленные стандарты (усилие затяжки, регулировка, и т.д.)
2 Для замены используйте только оригинальные детали.
3 Всегда используйте только новые прокладки, шплинты и сальники, так как они не рассчитаны для повторного использования.
4 Наносите герметизирующее уплотнение на прокладки в зависимости от мест, наносите масло на скользящие контактные поверхности, наносите масло или смазку на определенные места, и наносите универсальную смазку на кромки сальников перед сборкой. 
РЕГУЛИРОВКА И ПРОВЕРКА ФУНКЦИОНИРОВАНИЯ
1     Отрегулируйте согласно стандартным значениям ТО с помощью измерительных приборов, мультиметра и т.д.
01-3
ОСНОВНОЕ

             УСИЛИЕ ЗАТЯЖКИ БОЛТОВ И ГАЕК
УСИЛИЕ ЗАТЯЖКИ СТАНДАРТНЫХ БОЛТОВ И ГАЕК
Усилие затяжки стандартных болтов и гаек не указываются; поэтому усилие затяжки оценивается следующим способом:
1. Пользуясь нижеприведенной таблицей, определите тип болта.
Затем, найдите усилие затяжки болта по таблице.
2. Усилие затяжки гайки оценивается исходя из типа болта. (См. таблицу.)
СПИСОК ТИПОВ БОЛТОВ И ПРОЧНОСТЬ
1.    Оценка по детали

2.    Оценка по № детали
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Болт с шестигранной головкой
Форма и описание
Тип
Пример
Номер или клеймо на головке
Шестигранник
 (Стандартный низ)
Длина (мм): A
Диаметр (мм): B
Нет отметки
Тип
Шестигранник
 (Низ с буртиком)
Нет отметки
Шестигранник
 (Стандартный низ)
Две линии на головке
Резьбовая шпилька]
Шестигранник
 (Низ с буртиком)
Две линии на головке
Пример
Три линии на головке
Шестигранник
Длина (мм): A
Диаметр (мм): B
Приварной болт
Тип
Нет отметки
Сварочный болт
Шпилька
Примерно 2 мм (0.08 дюйм) отверстие на одном или двух концах
01-4
ОСНОВНОЕ

                       УСИЛИЕ ЗАТЯЖКИ БОЛТОВ И ГАЕК
УСИЛИЕ ЗАТЯЖКИ СТАНДАРТНЫХ БОЛТОВ
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6 10 55 (14.0) [ 54] 60 ( 43) | 59)
8 125 130 ( 94) [127) 145 (105) [14 2]
o 10 1.25 260 (188) (25 5] 290 (209) (28 4]
12 1.25 480 (347) [47] 540 (39.0) (53]
14 15 760 (549) (74 5] 850 (614) (834]
16 15 1.150 (83.0) (1128] —
6 1.0 65 ( 47) [ 64) -
8 126 160 (116) [157] _
5T 10 126 330 (238) (324] .
12 125 600 (43 3) [588] _
14 15 930 (67 1) (91 2] _
16 15 1.400 (101 1){137 3] -
6 1.0 80 (58) | 78] 90 ( 65) [ 88|
8 1.25 195 (14 1) [19.1] 210 (152) [206]
6T 10 1.25 400 (28.9) (39 2] 440 (31 8) [432]
12 125 730 (52 7) (718] 810 (58 5) [794]
14 15 1.100 (79 4) [108] 1.250 (90 3) [1226])
6 1.0 110 ( 79) 108) 120 ( 8.7) [118]
8 1.25 260 (18.8) [25 5] 290 (20.9) (28 4]
7T 10 125 530 (38 3) [52] 590 (42 6) [57 9]
12 125 970 (70.0) [95 1] 1.050 (75 8) [103]
14 15 1,500 (108 3)(147] 1.700 (122 7)(167]
16 15 2.300 (166 1)[226] —





Стандартное усилие кг-см (ф-ф) [Нм]
Диаметр,  мм
Шаг, мм
Тип
С фланцем
Стандартный
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Резьбовой герметик
Болты с предварительным покрытием (резьбовой герметик)
1.
Запрещается использовать болты с предварительным покрытием в следующих случаях:
(1) После их выкручивания.
(2) После их ослабления или затяжки с целью проверки прочности и т.д.
Ссылка:
Для проверки затяжки, используйте нижний предел диапазона разрешенного усилия затяжки. Если болт вращается, повторно затяните его в соответствии с нижним описанием.
2.
Как повторно использовать болты с покрытием:
(1) Промойте болт и резьбовое отверстие.   (резьбовое отверстие должно быть промыто даже для замены)
(2) Сжатым воздухом обработайте промытые части.
(3) Нанесите определенный резьбовой герметик на резьбу болта.
01-5
02. РЕГУЛИРОВКА            ДВИГАТЕЛЯ
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Проверка охлаждающей жидкости
  02- 2
Проверка электролита АКБ
   02- 2
Чистка и проверка воздушного фильтра ... 02- 2 Проверка системы предупреждения засорения……………………………………….02- 3
Проверка моторного масла
   02- 4
Проверка и регулировка клинового ремня.  02- 4
Проверка и регулировка свечи зажигания

    02- 5
Проверка и регулировка синхронизации

 зажигания  
     02- 5
Проверка и регулировка холостого хода

...............................................................     02- 6
Проверка и регулировка холостых оборотов

…………………………………………….. 02- 7 
Проверка и регулировка максимальных

 оборотов холостого хода
      02- 7
Проверка давления компрессии.
02- 7
02-1
РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ

ПРОВЕРКА ЖИДКОСТИ, ЭЛЕКТРОЛИТА, ВОЗДУШНОГО ФИЛЬТРА И ЕГО ЧИСТКА
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ПРОВЕРКА ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ
1.    Проверка уровня.
Стандарт:
Уровень должен находиться между линиями MAX. и MIN., расположенными на баке.
Жидкость не должна содержать масла или другие примеси.
Проверка охлаждающей жидкости
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ПРОВЕРКА ЭЛЕКТРОЛИТА АКБ
1.    Проверка уровня и плотности.
Стандарт:
Уровень электролита:
Должен быть между ВЕРХНИМ УРОВНЕМ (А) и НИЖНИМ УРОВНЕМ (В).
Плотность:
1.28 (температура электролита 20°C/
68°F)

Проверка уровня электролита
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ПРОВЕРКА ВОЗДУШНОГО ФИЛЬТРА И ЕГО ЧИСТКА
1.
Проверка фильтра:
(1) Проверьте фильтрующий элемент на предмет поломки, загрязнения и засорения.
(2) Очистить элемент с помощью сжатого воздуха.
2.
Чистка корпуса воздушного фильтра:
(1) Очистить внутри и снаружи корпуса, пользуясь ветошью. 

Чистка фильтра
02-2
РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ

ПРОВЕРКА СИСТЕМЫ ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ ЗАСОРЕНИЯ
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ПРОВЕРКА СИСТЕМЫ
1.
Проверка на машине
(1) Проверьте загорается ли контрольная лампочка воздушного фильтра, расположенная на приборной панели, когда ключ зажигания поворачивается в положение ВКЛ. и гаснет, когда двигатель запускается.
2.
Индивидуальная проверка
(1) Проверьте состояние при подаче отрицательного давления на вакуумный выключатель.
Стандарт:
Примерно  50  мм рт.ст. (1.95  дюйм рт.ст.) или больше:              Проводимость
Примерно 35 мм рт.ст.  (1.38 дюйм рт.ст.) или меньше:
Нет проводимости
Внимание:
Запрещается применять отрицательное давление превышающее 75 мм рт.ст. (2.95 дюйм рт.ст) на вакуумный выключатель.

Проверка контрольной лампы 
Проверка вакуумного выключателя
02-3
РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ

ПРОВЕРКА МАСЛА, РЕМНЯ И РЕГУЛИРОВКА
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ПРОВЕРКА УРОВНЯ МОТОРНОГО МАСЛА
1. Масло должно находиться между отметками щупа F и L.
2. масло не должно быть сильно загрязнено, и его вязкость должна соответствовать.
3. Охлаждающая жидкость и бензин не должны  смешиваться с моторным маслом.
Внимание:
Уровень масла должен проверяться по истечении 3 минут после остановки двигателя.
[image: image1.png]


ПРОВЕРКА И РЕГУЛИРОВКА РЕМНЯ
1.   Проверка клинового ремня
(1) Проверьте правильную установку.
(2) Установите линейку, как это показано на рисунке.
(3) Нажмите на ремень по центру  между шкивами с усилием равным 10 кг (22 фунта) [98 Н], и измерьте прогиб.
Стандарт: новый ремень
7 — 9 мм   (0.28 — 0.35 дюйма) Для основной проверки
Шкив генератора
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8—13 мм (0.31 —0.51 дюйма)
Внимание:
Всегда измеряйте прогиб ремня между определенными шкивами.
После установки нового ремня, отрегулируйте прогиб по центральному значению стандартного диапазона для нового ремня.
При проверке ремня, использовавшегося в течение 5 минут или более, применяйте стандарт для основной проверки.
При повторной установке ремня использовавшегося в течение 5 минут или более, отрегулируйте прогиб по центральному значению  стандарта для основной проверки.

10 кг (22фунт)         
[98Н]
Линейка
Шкив водяного насоса
Шкив коленвала
02-4
РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ

V-РЕМЕНЬ, СВЕЧА ЗАЖИГАНИЯ,
СИНХРОНИЗАЦИЯ ЗАЖИГАНИЯ
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Тахометр
Распределитель
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Помните: натяжение клинового ремня с помощи индикатора натяжения.
ССИ: 09216-00020                   Стандарт: новый ремень          40 — 60 кг (88 — 132 фунт)
[392 — 588 Н] Для основной проверки                         30 —50 кг (66— 110 фунт)
[294 —490 Н] Предел:
Для  основной проверки                         20 кг (44фунт)[196Н]
2
Регулировка прогиба ремня
(1) Ослабить болты A и B
(2) Сдвинуть генератор для регулировки натяжения ремня, и затяните болты A и B.
Болт A    T = 1.95 кгм (14 ф-ф)
<19.1 Нм>
Болт B    T = 2.5 кгм (18 ф-ф)
<24.5 Нм>
ПРОВЕРКА СВЕЧЕЙ ЗАЖИГАНИЯ
1.    Проверка и регулировка зазора
(1) Проверьте зазор свечи
Стандарт: 0.7 — 0.8 мм
(0.028 — 0.031 дюйма) Предел: 1.0 мм (0.039 дюйма)
(См. стр. 08-3)
ПРОВЕРКА СИНХРОНИЗАЦИИ ЗАЖИГАНИЯ
1.
Разогрейте двигатель
Темп. охлаждающей жидкости:
80°C (176°F) или больше           Темп. гидравлического масла:
50°C (122°F) или больше
2.
Установка тахометра и стробоскопа 
(1) Отключите испытательный разъем, и подсоедините измерительный провод тахометра к черному проводу.
3
Проверка холостых оборотов
(1)  Отрегулируйте холостые обороты. Стандарт: 700 обмин


Испытательный разъем
02-5
РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ

СИНХРОНИЗАЦИЯ ЗАЖИГАНИЯ, ХОЛОСТЫЕ ОБОРОТЫ 
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4.    Проверка и регулировка синхронизации зажигания
(1) Отсоедините вакуумный шланг от распределителя.
(2) С помощью стробоскопа проверьте синхронизацию зажигания.
Стандарт: 5 ± 1 ° перед ВМТ/ 700 обормин
(3) Если стандарт не подходит,
ослабьте установочный болт распределителя и поверните распределитель для регулировки стандартного значения.
(4) Затяните установочный болт и повторно проверьте синхронизацию зажигания.
T = 1.95 кгм (14 ф-ф) <19.1 Нм>
(5)
После регулировки, заклейте скотчем установочный болт распределителя.
ПРОВЕРКА И РЕГУЛИРОВКА ХОЛОСТОГО ХОДА
1 .    Разогрейте двигатель
Темп. охлаждающей жидкости:
80°C (176°F) или больше           Темп. гидравлического масла:
50°C (122°F) или больше
2.    Проверка и регулировка холостого хода 
(1)
Запустите двигатель. Отсоединить вакуумный шланг (2) от  привода (1) и измерьте обороты двигателя.
Стандарт: 1250 — 1350 обмин
Если стандарт не подходит, поверните регулировочный винт (3) для настройки.
Внимание:
Поворотом регулировочного винта (3) по часовой стрелке повышаются  обороты двигателя.
(2)
Подсоединить вакуумный шланг после регулировки оборотов двигателя.
02-6
РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ

ОБОРОТЫ ХОЛОСТОГО ХОДА, МАКСИМАЛЬНЫЕ ОБОРОТЫ, ДАВЛЕНИЕ КОМПРЕССИИ
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ПРОВЕРКА И РЕГУЛИРОВКА ХОЛОСТОГО ХОДА
1.
Разогрейте двигатель
Темп. охлаждающей жидкости:
80°C (176°F) или больше                     Темп. гидравлического масла:
50°C (122°F) или больше
2.
Установка тахометра и вакуумного манометра
(1) Установите тахометр 
(2) Демонтируйте пробку впускного коллектора (1) и подсоедините вакуумный манометр
3.
Проверка и регулировка оборотов холостого хода
(1) Запустите двигатель. Поочередно поворачивайте регулировочный винт дросселя (1) и регулировочный винт оборотов холостого хода (2) для увеличения и выравнивания вакуума одновременно поддерживая определенные обороты холостого хода.
(2) Когда обороты холостого хода двигателя не возвращаются к обычному (предварительно установленному) количеству оборотов по причине интерференции или касанию регулировочного винта оборотов и тяги привода, необходимо ослабить регулировочный винт оборотов холостого хода. (См. стр. 02-6)
Стандарт: вакуум - 450 мм рт.ст. (17.7 дюйм рт.ст.) или больше при холостых оборотах
ПРОВЕРКА МАКСИМАЛЬНЫХ ОБОРОТОВ ХОЛОСТОГО ХОДА
(См. стр. 04-33, 34)
ПРОВЕРКА ДАВЛЕНИЯ КОМПРЕССИИ
Помните: Если присутствует уменьшение мощности, чрезмерное потребление масла или большой расход топлива, измерьте давление компрессии в цилиндрах. 
(1) Разогрейте двигатель
Темп. охлаждающей жидкости:
80°C (176°F) или больше           Темп. гидравлического масла:
50°C (122°F) или больше
(2) Выкрутите все свечи зажигания. 
02-7
РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ 
ПРОВЕРКА ДАВЛЕНИЯ КОМПРЕССИИ
3. Отстыкуйте соединитель распределителя
4. Измерение давления компрессии
Внимание:
Проверните стартер  для выпуска посторонних предметов из цилиндров перед измерением давления компрессии.
(1) Вставьте компрессометр в отверстие свечи зажигания.
(2) Полностью откройте дроссель.
(3) Проверните двигатель стартером и измерьте   давление компрессии.
Стандарт:   12.6  кг/см2  (179  пси) <1235 кПа> или больше                         Предел: 9.5 кг/см2 (135 пси) <931 кПа>
Внимание:
Батарея должна быть полностью заряженной, 
чтобы поддерживать обороты двигателя 

на уровне 250 обормин или более.
(4)
Повторите пункты от (1) до (3) для всех цилиндров и проверьте разницу давлений.
Предел разницы давления:
1.0 кг/см2 (14 пси} <98 кПа>
(5)
Если давление компрессии находится ниже предела или если давление компрессии в каком-либо цилиндре находится ниже предела разницы давления, влейте немного моторного масла через отверстие свечи зажигания, и повторите пункты (1) - (3).
(1)  Если давление поднимется после добавления масла, это может означать, что изношены поршневые кольца и / или отверстие цилиндра.
(2) Если после добавления масла давление остается по прежнему низкое, это может означать, что заедают клапаны, есть дефект контакта клапана или утечка давления через прокладку.
5. Присоедините соединитель распределителя
6.    Установите свечи зажигания 
T = 1.8 кгм (13 ф-ф) <17.6 Нм>
02-8
03. КАПИТАЛЬНЫЙ РЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ
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Демонтаж и установка частей двигателя и двигателя в сборе   
03- 2
ГОЛОВКА БЛОКА ЦИЛИНДРОВ
Составляющие детали   
03- 3
Демонтаж и сборка
03- 5
Проверка и чистка   
03- 8
ЦЕПЬ МЕХАНИЗМА ГАЗОРАСПРЕДЕЛЕНИЯ И РАСПРЕДВАЛ
Составляющие детали      
03-17
Демонтаж и сборка
03-18
Проверка деталей
03-23
БЛОК ЦИЛИНДРОВ
Составляющие детали      
03-28
Демонтаж и сборка
03-30
Проверка
03-44
Проверка поршней и шатуна………...
03-45
  Замена шатунных вкладышей   
03-48
Проверка коленвала   
03-48
Замена подшипника распредвала   
03-49
03-1
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ДЕМОНТАЖ И УСТАНОВКА
ДЕМОНТАЖ И УСТАНОВКА ЧАСТЕЙ ДВИГАТЕЛЯ И ДВИГАТЕЛЯ В СБОРЕ
См. каждый раздел
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Составляющие детали двигателя
ПРОЦЕДУРА ДЕМОНТАЖА (*): Показаны главные пункты установки. 
1. Демонтируйте вентилятор, шкив и ремень. ((*) : См. стр. 02-4, 5) 
2. Демонтируйте генератор в сборе.
3. Демонтируйте водяной насос в сборе и впускной патрубок. ((*): См. стр. 06-6) 
4. Демонтируйте топливопровод. ((*): См. стр. 04-5, 25) 
5. Демонтируйте топливный насос в сборе.
6. Демонтируйте карбюратор в сборе. ((*): См. стр. 04-25) 
7. Демонтируйте воздушный регулятор в сборе. 
8. Демонтируйте коллектор в сборе. ((*): См. стр. 03-4) 
9. Демонтируйте распределитель в сборе.((*): См. стр. 08-18,19) 
10. Демонтируйте маслопровод. 
11. Демонтируйте масляный фильтр в сборе. ((*):См. стр. 07-4)
ПРОЦЕДУРА УСТАНОВКИ
Процесс установки происходит в обратном порядке.
03-2
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
СОСТАВЛЯЮЩИЕ ДЕТАЛИ
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20 Головка цилиндров подузел
20A
Втулка направляющей впускного клапана
20В
Втулка направляющей выпускного клапана
20C
Болт
21 Крышка головки цилиндров подузел
21A
Гайка крышки
21 B
Уплотнительная шайба
30
Крышка маслоналивной горловины подузел
30A
Прокладка
40
Прокладка головки цилиндров


41 Прокладка крышки головки
BA
Зажим
42 Прокладка задней пластины          BE
Пробка
44
Седло впускного клапана
BF
Пробка
45
Седло выпускного клапана
BQ
Штуцер               AF
Задняя крышка головки
BT
Прокладка
AK
Тарельчатая шайба
BX
Трубка свечи
AV
Заводская табличка
BY
Прокладка
AX
Прокладка диафрагмы вентиляции
BZ
Упорное кольцо вала
AY
Отражающая пластина вентиляции
AZ
Болт
· Повторно не использующаяся деталь
Детали головки блока цилиндров

03-3
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
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Повторно не использующаяся деталь

Подузел оси клапанного коромысла №1
Пробка
Коническая пружина
Стопор пружины
Подузел коромысла клапана №1
Пружина сжатия
Подузел коромысла клапана №2
Комплект подшипников распредвала
Распредвал
Звездочка синхронизации распредвала
Шток толкателя клапана
Впускной клапан
Уплотнение
Выпускной клапан
Толкатель клапана
Нажимная пружина клапана
Тарелка клапанной пружины
Замок тарелки клапанной пружины
Упорная пластина распредвала
Опора клапанного коромысла, №1
Опора клапанного коромысла, №2
Болт
Шайба
Шпилька
Шайба
Болт
CN      Шайба, гайка
Болт
DD     Прямой штифт
Детали клапанной системы
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01
Коллектор в сборе
42
Прокладка коллектора к головке
43
Прокладка выпускного коллектора
AA
Шпилька
AE
Гайка 
AF
Шпилька
AH
Шпилька
AO
Болт
AP
Болт
AS
Болт
BE
Гайка
BR
Пробка
CF
Тарельчатая шайба
CT
Прямой штифт
• Повторно не использующаяся деталь
Детали коллектора

03-4
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
РАЗБОРКА И СБОРКА ГОЛОВКИ ЦИЛИНДРОВ
Важные вопросы включены в пункты, прочтите их.
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Провода распределителя
Составляющие детали головки цилиндров
ПРОЦЕДУРА ДЕМОНТАЖА: Демонтируйте детали в порядке, указанном на рисунке 
(I) Указан важный пункт установки. [image: image47.png]


 Указан важный пункт демонтажа.
1. Демонтируйте детали в пунктах[image: image48.png]]—[a)[e][7



], указанных на странице 03-2 (ДЕМОНТАЖ И УСТАНОВКА ЧАСТЕЙ ДВИГАТЕЛЯ И ДВИГАТЕЛЯ В СБОРЕ)
2. Демонтируйте коллектор в сборе. ((I): См. стр. 03-4)
3. Демонтируйте крышку головки цилиндров в сборе. ((I): См. стр. 03-3)
4. Отстыкуйте провода распределителя от головки цилиндров
5. Демонтируйте свечи зажигания и трубки.
6. Демонтируйте ось коромысел в сборе. (®, (I): Пункт 1)
7. Демонтируйте штоки толкателя клапана.
8. Выкрутите установочные болты головки цилиндров. (®, (I): Пункт 2)
9. Демонтируйте головку цилиндров с боре (®: Пункт 3)
03-5
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
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Демонтируйте прокладку головки. ((I): Пункт 4)                    Демонтируйте заднюю пластину.                                                    Демонтируйте клапанные пружины и клапаны. (®. (I): Пункт 5) Разберите ось коромысел. ((I): Пункт 6)
[image: image50.png]



Перед
ПРОЦЕДУРА СБОРКИ
Сборка производится в порядке обратному демонтажу.
ПУНКТ
1.    Ось коромысел в сборе
®: Равномерно ослабить болты и гайки в указанном порядке с несколькими подходами, и демонтируйте их.
(I): Нанести моторное масло и равномерно затянуть пошагово болты и гайки опоры коромысла в порядке обратному, указанному на рисунке. 
        T = 2.1 кгм (15 ф-ф) <20.6 Нм>
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<
Перед
2 Установочные болты головки цилиндров
®: Равномерно ослабить болты головки в указанном порядке с несколькими подходами, и демонтируйте их. 
(I): Нанести моторное масло и равномерно затянуть пошагово болты головки в порядке обратному, указанному на рисунке.
T = 6.0 кгм (43 ф-ф) <58.8 Нм>
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3.    Головка цилиндров
®.    Отстыкуйте головку цилиндров от блока, просунув отвертку в специальные зазоры между блоком и головкой.
03-6
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
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Перед
4.    Прокладка головки цилиндров
(I): Установите новую прокладку на блок цилиндров, белой краской к верху.

Белая краска
[image: image54.png]



5.   Клапанные пружины и клапана
®. (I): Используйте ССИ для сжатия пружин, и демонтажа или установки замков тарелки.
ССИ 09202-43013
ССИ
[image: image55.png]



Замок тарелки
Тарелка пружины -
Нажимная пружина 
Масляное уплотнение 
Тарелка пружины
Клапан
(I): (1) Нанести моторное масло на кромки новых масляных уплотнений штоков клапанов. 
(2) Установить каждую часть в головку цилиндров.
Внимание:
Плотно установить масляное уплотнение штока клапана на втулку направляющей клапана.
[image: image56.png]e





(I): Пластмассовым молотком слегка ударить по верхнему концу штока клапана для установки пружины на ее место.
03-7
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

             ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
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Перед
6.    Ось коромысел
(I): Установить каждую деталь как показано на рисунке.
ПРОВЕРКА ГОЛОВКИ ЦИЛИНДРОВ И ЕЕ ЧИСТКА
1.
Чистка поршня и верхней поверхности блока цилиндров.
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(1) Вращайте коленвал для того, чтобы установить каждый поршень  в ВМТ. С помощью скребка удалите нагар с поршней.
(2) С помощью скребка удалите остатки прокладки с верхней поверхности блока цилиндров.
(3) С помощью компрессора удалите масло и инородные предметы из отверстий болтов.
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2.
Чистка камеры сгорания головки цилиндра 
(1) Используйте проволочную щетку для удаления нагара из камер сгорания.   

Удаление прокладки головки цилиндров
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(1) С помощью скребка очистите нижнюю поверхность головки цилиндров и посадочную поверхность коллектора.
Внимание:
Не повредите головку цилиндров в процессе очистки.
03-8
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

     ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
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4.    Чистка направляющей втулки клапана 
(1) С помощью растворителя очистить внутреннюю поверхность направляющей втулки клапана.
5     Промывка головки цилиндра
(1) Промывайте с помощью растворителя.
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6
Проверка деформации головки цилиндров
(1) С помощью линейки и калибромера измерьте деформацию в местах, указанных на рисунках.
Пределы:
Нижняя поверхность головки цилиндров:
0.05 мм (0.0020 дюйм.)                 Посадочная поверхность коллектора:
0.10 мм (0.0039 дюйм.)
Отшлифовать или заменить головку цилиндров при превышении пределов.
7
Проверка наличия трещин головки цилиндров
(1) Проверьте камеры сгорания, впускные и выпускные отверстия, нижнюю и верхнюю поверхность головки цилиндров посредством проверки с помощью проникающих красителей.
0303-9
                                                                                                                         КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

                                                                  ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
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8. Чистка клапана 
(1) С помощью скребка удалите нагар, а затем используйте проволочную щетку для полной очистки.
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9.   Проверьте масляный зазор между каждой направляющей втулкой и штоком клапана.                                        (1) С помощью нутромера измерьте внутренний диаметр направляющей втулки клапана.
Стандарт: 8.010 — 8.030 мм
(0.31535 — 0.31614 дюйм.)
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(2)
С помощью микрометра измерьте внешний диаметр штока клапана.
Стандарт:
Впуск.    7.965 —7.980 мм
(0.31358 —0.31417 дюйм.) Выпуск.  7.960 — 7.975 мм
(0.31339 —0.31398 дюйм.)
(3)
Вычислите разницу между внутренним диаметром направляющей втулки клапана и внешним диаметром штока клапана.
Стандарт:
Впуск.   0.030 — 0.065 мм
(0.00118 — 0.00256 дюйм.)        Выпуск.  0.035 — 0.070 мм
(0.00138 —0.00276 дюйм.) Предел:
Впуск.    0.08(0.0031 дюйм.) Выпуск.  0.10(0.0039 дюйм.)
Если предельное значение превышено, замените клапан и направляющую втулку в паре.
03-10
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ                                                             
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10. Замена направляющей втулки клапана
(1) Пользуйтесь резчиком для демонтажа втулки.
(2) Демонтируйте пружинящее кольцо.
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(3) Постепенно нагрейте головку цилиндров до температуры 100- 130°C (212 ~266°F). 
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(4)  С помощью ССИ и молотка выбейте направляющую втулку клапана.                                                    ССИ 09201-60011
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18 мм (0.71 дюйм.)
(5) Постепенно нагрейте головку цилиндров до температуры 
100 — 130°C (212 - 266°F).
(6) Установите пружинящее кольцо на направляющую втулку клапана.
(7) Используя ССИ и молотка, вставляйте новую направляющую втулку до тех пор, пока пружинящее кольцо слегка не коснется головки цилиндров.
ССИ 09201 —60011
03-11
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ                                                             
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11. Проверка клапана
(1) Измерьте толщину грани головки клапана.
Стандарт:                                               ВПУСК. 1.3 мм (0.051 дюйм.)
ВЫПУСК.
1.5 мм (0.059 дюйм.)
Предел: ВПУСК.
0.8 мм (0.031 дюйм.)
ВЫПУСК.
0.9 мм (0.035 дюйм.)
Если толщина меньше, чем допустимый предел, замените клапан.
[image: image73.png]



(2) Измерьте общую длину клапана.
Стандарт:                                             ВПУСК. 99.9 мм (3.933 дюйм.)                                                  ВЫПУСК. 100.1 мм (3.941 дюйм.)
Предел:
                                   ВПУСК. 99.4 мм (3.913 дюйм.)
ВЫПУСК. 99.6 мм (3.921 дюйм.)
Если длина меньше, чем допустимый предел, замените клапан.
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12. Проверка клапана и контакта седла клапана
(1) Нанесите тонким слоем свинцовый сурик на контактную поверхность клапана.
(2) Вставьте клапан в направляющую втулку клапана. Слегка вдавите клапан в седло клапана и проверьте положение контакта и 
его ширину.
Стандарт:
Положение контакта:                           Центр по окружности всего клапана                  Ширина контакта:                                ВПУСК.   1.1 — 1.7 мм
(0.043 — 0.067 дюйм.) ВЫПУСК. 1.2 — 1.8 мм              (0.047 — 0.071 дюйм.)
Внимание:
Не вращайте клапан, когда он находится в контакте с седлом. 
Если стандарт не удовлетворителен, замените клапан или исправьте седло клапана.
03-12
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

        ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ                                                             
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ВПУСК.      1.1  - 1.7 мм
(0. 043 - 0.067 дюйм.) ВЫПУСК.       1.2-1.8 мм (0.047 - 0.071 дюйм.)
13. Правка клапанного седла
Внимание:
- Начните правку после   проверки направляющей втулки клапана.                          – Используйте резец с зубцом из твердого сплава для седел выпускного клапана.                                                                     – В процессе правки проверяйте положение контакта и его ширину.                                                          – Постепенно ослабляйте силу ближе к концу резки с целью предупреждения образования уступов на поверхности, обработанной резкой.
(1) Пользуйтесь 45° резцом и срезайте минимальную ширину линии контакта таким образом, чтобы она стала шире, чем стандарт. 
(2) Проверьте положение контакта посредством клапана, и убедитесь, что положение контакта минимальной ширины находится по центру контактной поверхности клапана. 
(3) Если положение контакта минимальной ширины не находится по центру контактной поверхности клапана, используйте  45° резец для достижения стандартной ширины линии контакта и центрального его положения.
(4) Пользуйтесь 30° и 60° резцами для того, чтобы положение контакта всей окружности клапана находилось по центру, а ширина линии контакта отвечала стандарту. 
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14. Притирка клапана
(1) Используйте состав для притирки клапанов.
(2) После притирки, пользуйтесь свинцовым суриком для проверки равномерности линии контакта клапана по всей его окружности.
Внимание:
Полностью удалите притирочный состав после притирки клапана.
03-13
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

        ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
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15. Проверка клапанной пружины
(1) Пользуйтесь прямоугольником и калибромером для измерения перпендикулярности верхнего конца клапанной пружины.
Предел: 1.6 мм (0.063 дюйм.)
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(2) С помощью штангенциркуля с нониусом измерьте свободную длину клапанной пружины.              
Стандарт: 46.0 — 47.0 мм          (1.81 — 1.85 дюйм.)
Если стандарт не удовлетворителен, замените клапанную пружину.
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(3) С помощью прибора для испытания пружин измерьте установленное усилие пружины.
Стандарт: 33.2 — 36.8 кг                         (73.2 — 81.1 ф.)         <325.4 — 360.6 Н>            [Когда установленная длина равна 38.4 мм (1.52 дюйма.)]
Если стандарт не удовлетворителен, замените клапанную пружину.
[image: image81.png]



16. Проверка коромысла клапана
(1) Проверьте коромысло на предмет износа и неисправностей поверхности контакта со штоком клапана.
(2) При обнаружении небольшого дефекта, произвести правку при помощи оселка. При наличии большого дефекта или неисправности, замените коромысло.
03-14
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

        ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
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(3) Двигайте коромысло клапана в направлениях, указанном на рисунке, проверяя зазор с осью коромысла. 
Стандарт:  Люфта почти не должно ощущаться.
При наличии люфта, демонтируйте клапанное коромысло в сборе и проверьте масляный зазор. 
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17   Масляный зазор коромысла по отношению к оси коромысел                                (1) С помощью нутромера измерьте внутренний диаметр коромысла. 
Стандарт: 16.00— 16.02 мм
(0.6299 —0.6307 дюйм.)
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(2)
С помощью микрометра измерьте внешний диаметр оси коромысел.
Стандарт: 15.97 — 15.99 мм
(0.6287 —0.6295 дюйм.)
(3)
Вычислите разницу между внутренним диаметром коромысла и внешним диаметром оси коромысел. 
Стандарт: 0.02 — 0.04 мм
(0.0008 — 0.0016 дюйм.)            Предел:   0.06 мм (0.0024 дюйм.)
Если предел превышен, замените коромысло и ось коромысел.
18. Проверка штанги толкателя 
(1) Проверка изгиба штанги толкателя
Предел изгиба: 0.30 мм (0.0118 дюйм.)
Если предел превышен, замените штангу толкателя.
03-15



КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

        ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ
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19. Проверка деформации коллектора
(1) Пользуйтесь прямоугольником и калибромером для измерения деформации установочной поверхности к головке цилиндров.
Предел: 0.40 мм (0.0157 дюйм.)
Если предел превышен, отшлифуйте или замените коллектор в сборе.
03-16
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

      ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
ЦЕПЬ СИНХРОНИЗАЦИИ И РАСПРЕДВАЛ
СОСТАВНЫЕ ДЕТАЛИ (См. стр. 03-4, касательно распредвала)
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• Повторно не использующаяся деталь

20
Крышка цепи, подузел
20A
Сальник
20B
Подшипник
24
Картер цепной передачи
24A
Прокладка картера цепи
32
Цепь, подузел
33
Ведущая звездочка гидронасоса
33A
Подшипник
41
Прокладка крышки цепи
44 Указатель синхронизации
45 Прокладка держателя заднего сальника
46
Держатель заднего сальника 46A
задний сальник двигателя                59
Масляное сопло
AA
Прямой штифт
AD
Кронштейн двигателя
AH
Шпилька
AO
O-кольцо
AU
Болт
AV
Болт
AW
Болт
BA
Болт
BB
Болт
BC
Пробка
BJ
Прокладка
BS
Болт
EK
Болт
Детали картера цепной передачи
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10
Натяжитель цепи в сборе 
20
Цепь, подузел
41
Успокоитель цепи, № 1
AG
Болт
AH
Болт
Детали картера цепной передачи 
03-17
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
РАЗБОРКА И СБОРКА ЦЕПИ СИНХРОНИЗАЦИИ И РАСПРЕДВАЛА
Важные моменты включены в пункт, обязательно прочтите их.
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Детали цепи газораспределения и распредвала
ПРОЦЕДУРА РАЗБОРКИ: Демонтируйте детали в порядке, указанном на рисунке 
(I) Указан важный пункт установки. [image: image91.png]


 Указан важный пункт демонтажа.
1. Демонтируйте детали в пунктах [image: image92.png]11— 5] [9] o]



 на странице 03-2.
(ДЕМОНТАЖ И УСТАНОВКА ЧАСТЕЙ ДВИГАТЕЛЯ И ДВИГАТЕЛЯ В СБОРЕ)
2. Демонтируйте детали, указанные в пунктах [image: image93.png]


 на странице 03-5.
(РАЗБОРКА И СБОРКА ГОЛОВКИ ЦИЛИНДРОВ)
3. Демонтируйте толкатели клапана. (®, (I): Пункт 1)
4. Снимите шкив коленвала. ((I): См. стр. 03-29)
5. Снимите крышку цепи синхронизации. ( (I): Пункт 2)
6. Проверьте прогиб цепи привода насоса. (®: Пункт 3)
7. Демонтируйте ведущую шестерню насоса, ведомую шестерню и цепь. (®: Пункт 4)
8. Проверьте прогиб цепи синхронизации. (®: Пункт 5)
03-18
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

                                     ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
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Демонтируйте натяжитель цепи в сборе.
Демонтируйте успокоитель цепи.
Демонтируйте цепь газораспределения и звездочку синхронизации. ((I): Пункт 6)
Снимите звездочку синхронизации распредвала. ((I): Пункт 6)
Демонтируйте упорную шайбу распредвала и распредвал. (®. (I): Пункт 7)
демонтируйте передний сальник коленвала и подшипник. (®. (I): Пункт 8)
ПРОЦЕДУРА СБОРКИ:
Процедура сборки обратна процедуре демонтажа, за исключением пункта 7 и 9.
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ПУНКТ
1.    Толкатели клапана
® Используйте провод с загибом на конце на конце в форме L, для снятия толкателей.
Внимание:
- Демонтированные толкатели должны быть расположены по порядку, и храниться в вертикальном состоянии. 
- Не разбирайте толкатели клапанов.
(I): (1) Выпустите воздух из толкателей клапанов, поместив их в контейнер, наполненный чистым моторным маслом (см. стр.  03-26 стравливание воздуха).  (2) Используйте провод с загибом на конце на конце в форме L, и осторожно вставьте толкатель в отверстие для толкателя клапана.
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Сборочная риска
2.    Крышка цепи синхронизации
(®): (1) Проверьте, что сопловое отверстие масляного сопла располагается у регулировочной метки, расположенной на крышке цепи синхронизации  (в направлении стрелки B).
(2) Временно затяните болт "A", затем затяните его вместе с хомутом маслопровода.
T = 1.85 кгм (13 ф-ф)
<18.1 Нм>
03-19
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

                 ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
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3.    Проверка прогиба цепи привода насоса          ®: Перед демонтажем измерьте прогиб цепи.
Предел: 25 мм (0.98 дюйм.)
Если предел превышен, замените цепь.
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4.    Привод насоса и ведомая шестерня
®: Установите рабочий болт (M14) в коленвал, и с помощью ССИ демонтируйте ведущую шестерню насоса.
ССИ 09950-20017
[image: image100.png]



5.   Проверка прогиба цепи синхронизации
®: С помощью индикатора натяжения измерьте прогиб цепи.
Предел прогиба: 13.5 мм (0.531 дюйм.)
Если предел превышен, замените цепь синхронизации или звездочку синхронизации.
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6    Цепь синхронизации, коленвал, звездочка синхронизации распредвала.
(I) : (1) Установите поршень №1 в верхнее положение.
Установочная метка
(2) Совместите штифт распредвала и сборочную риску упорной пластины.
(3) Убедитесь, что установочная метка и штифт находятся 
на одной прямой.
03-20
Штифт
   Сборочная риска
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
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(4) Совместите установочную метку звездочки синхронизации распредвала и установочную метку цепи.
(5) Совмещая установочную метку  звездочки синхронизации коленвала и установочную метку цепи, совместите и установите штифт распредвала с отверстием штифта 
звездочки синхронизации распредвала.
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(6) Зафиксируйте коленвал в нужном положении, затяните установочный болт звездочки синхронизации распредвала. 
T = 6.0 кгм (43 ф-ф)
<58.8 Нм>
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7.    Прижимная пластина распредвала и распредвал                                                            ®, (I): Вставьте установочный болт головки цилиндров в отверстие установочного болта звездочки распредвала.
Болт головки цилиндра
Аккуратно не повредите подшипники в процессе демонтажа и установки.
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Сторона головки цилиндра
(I): Установите прижимную пластину как показано на рисунке.
T = 0.8 кгм (69 ф-ф) <7.8 Нм>
                                                                                                  Перед
03-21
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
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ССИ
8.    Передний сальник коленвала и подшипник            ®: С помощью ССИ демонтируйте сальник (1) с подшипником (2) из крышки распределительных шестерен (3).
ССИ 09608-30012
[image: image106.png]



ССИ
(I): (1) С помощью ССИ установите подшипник в крышку распределительных шестерен.
Подшипник должен находиться вровень с поверхностью, обозначенной стрелкой.
ССИ 09608-30012
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ССИ
(2)
С помощью ССИ установите сальник с передней стороны крышки распределительных шестерен.
Сальник должен находиться вровень с крышкой и  поверхностью.  
ССИ 09608-30012
(3)
Нанесите универсальную консистентную смазку на кромку сальника.
03-22
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
[image: image108.png]



ПРОВЕРКА ДЕТАЛЕЙ ЦЕПИ СИНХРОНИЗАЦИИ И РАСПРЕДВАЛА
1     Проверка распредвала
(1) Разместить распредвал на V-образных блоках и измерить прогиб по центру шейки.
Предел: 0.03 мм (0.0012 дюйм.)
Если предел превышен, замените распредвал.
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(2)
С помощью микрометра измерьте высоту кулачка.  
Стандарт:
ВПУСК.     36.588 —36.688 мм
(1.44047— 1.44441 дюйм.) ВЫПУСК.    36.403 — 36.503 мм
(1.43319—1.43712 дюйм.)                  Предел:    ВПУСК.     36.29 мм (1.4287 дюйм.) ВЫПУСК.   36.10 мм (1.4213 дюйм.)
Если предел превышен, замените распредвал.
(3)
С помощью микрометра измерьте внешний диаметр шейки.
Стандарт (с передней стороны) № 1    43.209 — 43.225 мм
(1.70114— 1.70177 дюйм.)            № 2    42.954 — 42.970 мм
(1.69110—1.69173 дюйм.)            № 3    42.704 — 42.720 мм
(1.68126—1.68189 дюйм.)            № 4    42.459 — 42.475 мм
(1.67161 —1.67224 дюйм.)
(4)
С помощью прибора для проверки цилиндров измерьте внутренний диаметр подшипника распредвала.
Стандарт (с передней стороны):          № 1    43.250 — 43.275 мм
(1.70275— 1.70374 дюйм.)                № 2    43.010 —43.030 мм
(1.69330—1.69409 дюйм.)              № 3    42.760 — 42.780 мм
(1.68346—1.68425 дюйм.)            № 4    42.500 — 42.525 мм
(1.67323 — 1.67421 дюйм.)
03-23
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
(5) Рассчитайте разницу между измеренным внутренним диаметром подшипника и внешним диаметром шейки.
Стандарт:
№ 1,4: 0.025 — 0.066 мм
(0.00098 — 0.00260 дюйм.)           № 2, 3: 0.040 — 0.076 мм
(0.00157 —0.00299 дюйм.) Предел:    0.10 мм (0.0039 дюйм.)
Если предел превышен, замените стандартный подшипник распредвала. Если необходимо, переточите распредвал и замените подшипники меньшим размером.
Памятка: виды подшипников 
	Размер подшипника
	Диаметр шейки    мм (дюйм.) 

	
	№ 1 
	№ 2 
	№ 3 
	№ 4 

	U/S 0.125 
	43.084 — 43.100 (1.69622—1.69685) 
	42.829 — 42.845 (1.68618 — 1.68681) 
	42.579 — 42.595 (1.67634 — 1.67697) 
	42.334 — 42.350 (1.66669 — 1.66732) 

	U/S 0.250 
	42.959 — 42.975 (1.69130—1.69193) 
	42.704 — 42.720 (1.68126 — 1.68189) 
	42.454 — 42.470 (1.67141 —1.67204) 
	42.209 — 42.225 (1.66177 — 1.66240) 
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Способ замены подшипников см. стр. 03-49, 50.
(6)  Установите упорную пластину и звездочку синхронизации распредвала.
T = 6.0 кгм (43 ф-ф) <58.8 Нм>
[image: image113.png]



(7) С помощью набора щупов измерьте осевой зазор между прижимной пластиной и распредвалом.
Стандарт:   0.07 — 0.14 мм
(0.0028 —0.0055 дюйм.)
Предел:
0.3 мм (0.012 дюйм.)
Если предел превышен, замените прижимную пластину. Если необходимо, замените звездочку синхронизации распредвала.
03-24
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
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2.  Проверка цепи синхронизации и распределительной шестерни
(1)  Растяните цепь силой натяжения равной 5 кг (11.O ф.) <49.O Н>, и измерьте длину цепи, для проверки ее растяжения.
Предел: 272.7 мм (10.736 дюйм.)           [Натяжение = 5 кг (11.0 ф) <49.0 Н>]
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(2) С помощью штангенциркуля измерьте внешний диаметр звездочки синхронизации с цепью.
Предел: (с цепью)                                     Коленвал 59.4 мм (2.339 дюйм.) Распредвал 113.8 мм (4.480 дюйм.)
Если меньше чем предел, замените звездочку.
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3.
Проверка натяжителя цепи в сборе
(1)
Нанесите немного моторного масла на плунжер.
Убедитесь, что плунжер возвращается к стороне корпуса, когда наконечник плунжера вытягивается, в то время как масляные каналы (2 точки), расположенные на корпусе натяжителя закрыты кончиками ваших пальцев.
(2)
С помощью штангенциркуля измерьте толщину головки натяжителя.
Предел: 12.0 мм (0.472 дюйм.)
Если меньше чем предел, замените натяжитель в сборе.
4.
Проверка успокоителя цепи
(1)  С помощью штангенциркуля измерьте толщину успокоителя.                  Предел: 4.0 мм (0.157 дюйм.)
Если меньше чем предел, замените успокоитель.
03-25
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
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5.    Проверка клапанного толкателя
(1) С помощью микрометра измерьте внешний диаметр клапанного толкателя.
Стандарт: 21.387 — 21.404 мм
(0.84201 - 0.84268 дюйм.)
(2)
С помощью прибора для измерения цилиндров измерьте внутренний диаметр отверстия толкателя клапана.
Стандарт: 21.417 — 21.437 мм
(0.84319 -- 0.84397 дюйм.)
(3)
Рассчитайте разницу между внутренним диаметром отверстия толкателя клапана и внешним диаметром толкателя клапана.
Стандарт: 0.013 — 0.050 мм
(0,00051 -- 0.00197 дюйм.)        Предел:    0.10 мм (0.0039 дюйм.)
Если предел превышен, используйте 0.05 толкатель клапана большего размера, и измените отверстие в блоке цилиндров таким образом, чтобы масляный зазор стал стандартным или замените толкатели клапанов.
Памятка:  виды толкателей клапанов БР
	Размер
	Внешний размер мм (дюйм.) 
	Диаметр отверстия  мм (дюйм.) 

	0.05 
	21.437 — 21.454 (0.84397 — 0.84464) 
	21.467 — 21.487 (0.84516 — 0.84594) 
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ССИ
6.   Удаление воздуха из толкателя 
(1)  Поместите толкатель в контейнер, наполненный чистым бензином.
(2) С помощью ССИ переместите плунжер вверх и вниз несколько раз, чтобы удалить воздух.
ССИ 09276-71010
Внимание:
Устанавливая толкатели клапанов в двигатель, необходимо удалить воздух из них еще раз, используя контейнер, наполненный чистым моторным маслом.
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

ЦЕПЬ И РАСПРЕДВАЛ
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Плунжер
Проверка герметичности толкателя
[image: image122.png]



(1)
С помощью устройства для проверки герметичности приложите усилие равное 20 кг (44.1 ф.) <196 Н> на плунжер толкателя после удаления из него воздуха.
Измерьте время, необходимое для продвижения плунжера на 1 мм (0.04 дюйм.), после его 2 мм смещения (0.08 дюйм.).
(2)
Измерьте три раза, изменяя положение плунжера по отношению к корпусу толкателя на    120° каждый раз, и вычислите среднюю величину.
Стандарт:

 
Закрепите корпус толкателя и поверните плунжер
Корпус толкателя
	Масло
	*Дизельное топливо
	Температура °C (°F)

	Скорость опускания

сек/мм 
(сек/0.25 дюйм.)
	8 — 34
	10(50)

	
	7 — 28
	21 (68)

	
	5.8 — 23
	30 (86)

	
	4.8— 19
	40(104)


ASTMD975-81 № 1-D уровень выравнивания
Если больше или меньше стандарта,  замените толкатель клапана в сборе.
Внимание:
Не разбирайте толкатели клапанов.
03-27
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

БЛОК ЦИЛИНДРОВ
ГОЛОВКА ЦИЛИНДРОВ СОСТАВЛЯЮЩИЕ ДЕТАЛИ
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20
Блок цилиндров подузел
21
Масляный поддон подузел 21A
Пробка
21B
Прокладка
30
Масляный щуп подузел
41
Направляющая щупа
43A
Глухая пробка, № 1
43B
Глухая пробка, № 2
43C
Глухая пробка, № 3

AE
Прямой штифт
AF
Прямой штифт
Al
Болт
AL
Коническая пробка
AQ
Пробка
AR
Пробка
BF
Гайка
CS
Болт с шайбой
· Повторно неиспользуемая деталь
Составляющие детали блока цилиндров

03-28
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

БЛОК ЦИЛИНДРОВ
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20
Шатун подузел
20A
Втулка шатуна                                               20B
Болт шатуна
20C
Шестигранная гайка
21
Поршень подузел без пальца
21A
Стопорное кольцо
30 Комплект подшипников шатуна           30A
Подшипник шатуна
31 Комплект подшипников коленвала
31A
Подшипник коленвала
32
Комплект поршневых колец

34
Комплект упорных колец коленвала
40 Коленвал
41 Шкив коленвала
42
Звездочка синхронизации коленвала
42A
Шпонка коленвала
49
Звездочка синхронизации коленвала
49A
Шпонка коленвала
AC
Болт
AD
Тарельчатая шайба
AX
Прямой штифт

Составляющие детали коленвала и поршня

03-29
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

БЛОК ЦИЛИНДРОВ
ДЕМОНТАЖ И СБОРКА БЛОКА ЦИЛИНДРОВ
Важные моменты включены в пункт, обязательно прочтите их.
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Составляющие детали блока цилиндров, коленвала и поршня 
ПРОЦЕДУРА РАЗБОРКИ: Демонтируйте детали в порядке, указанном на рисунке 
(I) Указан важный пункт установки. [image: image127.png]


 Указан важный пункт демонтажа.
[1]    Демонтируйте детали, указанные в пунктах [1] — [5] [9] [10] на стр. 03-2.
(ДЕМОНТАЖ И УСТАНОВКА ЧАСТЕЙ ДВИГАТЕЛЯ И ДВИГАТЕЛЯ В СБОРЕ)           [2]   Демонтируйте детали, указанные в пунктах [2] — [4] [6] — [9] на стр. 03-5.
(РАЗБОРКА И СБОРКА ГОЛОВКИ ЦИЛИНДРОВ)
[3]    Демонтируйте детали, указанные в пунктах [3] — [5] [7] [9] — [13] на стр. 03-18.
(РАЗБОРКА И СБОРКА ЦЕПИ СИНХРОНИЗАЦИИ И РАСПРЕДВАЛА)
[4]
Демонтируйте масляный поддон. (®, (I): пункт 1)
[5]
Демонтируйте масляный насос в сборе с сетчатым фильтром.
[6]
Демонтируйте картер цепной передачи. ((I): пункт 2)
[7]
Демонтируйте задний сальник. (®. (I): пункт 3)
03-30
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

БЛОК ЦИЛИНДРОВ
[8]
Демонтируйте крышки и подшипники шатуна (®. (I): пункт 4)
[9]
Демонтируйте поршни с шатунами. (®, (I): пункт 5)
[10]
Разберите поршни и шатуны (®. (I): пункт 6)
|11] Демонтируйте коленвал (®, (I): пункт 7)
ПРОЦЕДУРА СБОРКИ:
Процедура сборки обратна процедуре демонтажа.
[image: image128.png]



ССИ
ССИ
ПУНКТЫ
1.    Масляный поддон
®: Вставьте лезвие ССИ между блоком цилиндров и масляным поддоном и срежьте герметик, чтобы демонтировать масляный поддон.
ССИ 09032-00100
Внимание:
- Не используйте ССИ на стороне картера цепной передачи и держателя заднего сальника. 
- Работайте медленно так, чтобы не повредить фланец масляного поддона.
(I): (1) Снимите герметик, приставший к масляному поддону и привалочной поверхности блока цилиндра.
     (2)   Обезжирьте привалочные                      поверхности.
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(3) Нанесите герметик на масляный поддон как показано на рисунке. 
Герметик = №
08826-00080 или эквивалент 
Внимание:
- Герметик должен наноситься непрерывной линией. 
-  Установите масляный поддон в течение 2 или 3 минут после нанесения герметика.
03-31
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ                                                                                                                                                   БЛОК ЦИЛИНДРОВ




-  Нанесите герметик на внутренние 
стороны отверстий для болта и по 
центру канавки в других  местах. 
  - Не запускайте двигатель в течение                  4 часов после установки.
(4)  Установите масляный поддон на блок цилиндров.
T = 0.8 кгм (69 д.-ф.) <7.8 Нм>
O-кольцо
[image: image456.png]


2. Картер цепной передачи
(I): Установите картер цепной передачи на блок цилиндров. Не забудьте установить 0-кольцо.
T = 1.85 кгм (13 ф-ф) <18.1 Нм>

Прокладка
[image: image130.png]



3.   Задний сальник
При снятии держателя заднего сальника с блока цилиндров: 
®: Используйте плоскую отвертку для демонтажа сальника.
[image: image131.png]



ССИ
(I): (1) С помощью ССИ и молотка установите сальник таки образом, чтобы он стал вровень с торцевой поверхностью держателя заднего сальника.
ССИ 09223-41020
(2) Нанести универсальную консистентную смазку на кромку сальника.
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Когда держатель заднего сальника установлен на блок цилиндров:                       ®: (1) С помощью ножа срежьте кромку сальника.
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(2) Обмотайте виниловую ленту   вокруг отвертки и выдавите  сальник с ветошью, положенной на коленвал.
(3) После демонтажа сальника,
проверьте закругленные участки коленвала на предмет наличия дефектов поверхности.
Устраните любой дефект с помощью наждачной бумаги  (№400)
[image: image134.png]



ССИ
(I): (1) Перед установкой нанести универсальную консистентную смазку на кромку сальника.                         (2) С помощью ССИ и молотка установите сальник таки образом, чтобы он стал вровень с торцевой поверхностью держателя заднего сальника.
ССИ 09223-41020
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4.   Шатуны и подшипники
®: (1) С помощью стрелочного индикатора измерьте осевой зазор, двигая шатун вперед и назад.
Стандарт: 0.200 - 0.304 мм (0.00787 —0.001197 дюйм.) Предел: 0.35 мм (0.0138 дюйм.)
Если предел превышен, замените шатун в сборе. 
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(2) Выколоткой создайте установочные метки на шатуне и крышке.
(3) Выкрутите гайки крышки шатуна.
(4) Слегка обстучите пластмассовым молотком болт, чтобы снять крышку шатуна и подшипник.
(5) [image: image457.png]


Очистите подшипник и 
шатунную шейку.
(6) Проверьте подшипник на предмет неисправности и отслаивания. В случае обнаружения дефекта, замените подшипник.

Сторона блока цилиндров Сторона крышки подшипника
(7)  Положите пластигейдж на шатунную шейку.
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(8)
Совместите установочные метки, установите крышку и затяните гайки.
T = 5.0 кгм (36 ф-ф) <49 Нм>
Внимание:
Не вращайте коленвал.
(9)
Снимите крышку шатуна.
                                               03-34
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(10)  Измерьте самый широкий участок пластигейджа.
Стандарт: 0.016 — 0.040 мм (0.00063—0.00157 дюйм.) Предел: 0.08 мм (0.0031 дюйм.)
Если предел превышен, замените стандартный подшипник   или замените его подшипником меньшего размера после расточки шатунной шейки. Если возможно заменить стандартным подшипником, подберите подшипник (3 - 7) путем следующих вычислений.                                      Выбор метки подшипника =
Перед
A — B                                                              A: Центровочная метка большой головки шатуна (6. 7, 8)
Метка подбора подшипника
B: Центровочная метка шатунной шейки (1, 2. 3)
Памятка:  виды подшипников шатуна

 
(Спереди № 1, № 2)[image: image458.png]B4



  (Спереди № 3, № 4)                                                                                                                    В                        B
	Размер
	Толщина центра подшипника, мм (дюйм.)
	Диаметр шатунной шейки, мм (дюйм.)

	Стд. 3
	1 .488 — 1 .492 (0.05858 - 0.05874)
	41 .976 — 42.000 (1 .65260 — 1 .65354)

	Стд.  4
	1 .492 — 1 .496 (0.05874 — 0.05890)
	

	Стд. 5
	1 .496 — 1 .500 (0.05890- 0.05906)
	

	Стд. 6
	1 .500 — 1 .504 (0.05906 — 0.05921 )
	

	Стд. 7
	1 .504 - 1 .508 (0.05921 — 0.05937)
	

	Меньшего размера 0.05
	1 .538 — 1 .558 (0.06055 — 0.061 34)
	41 .926 — 41 .950 (1 .65063 — 1 .651 57)

	Меньшего размера 0.25
	1 .738 — 1 .758 (0.06843 — 0.06921 )
	41 726 — 41 .750 (1 .64275 — 1 .64370)

	Меньшего размера 0.50
	1 .988 — 2.008 (0.07827 - 0.07905)
	41 .476 — 41 .500 (1 .63291 - 1 .63386)

	Меньшего размера 0.75
	2.238 — 2.258 (0.0881 1 — 0.08890)
	41 .226 — 41 .250 (1 .62307 — 1 .62401 )


(11) Тщательно удалите остатки пластигейджа.
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(I): (1) Проверьте установочные метки, выбитые перед снятием.
Поместите переднюю метку крышки подшипника   на передней стороне и поставьте крышку подшипника на шатун.
Нанесите немного моторного масла на резьбовую часть шатуна и нижнюю поверхность гайки.
Попеременно, в несколько подходов и равной степени затяните левую и правую гайку.
T = 5.0кгм (36ф-ф) <49Нм>
Проверьте равномерность вращения коленвала.
Проверьте осевой зазор шатуна. (См. стр. 03-33)
[image: image141.png]



5.    Поршень и шатун
®: Наденьте на болты шатуна виниловые трубки и вытащите поршень со стороны головки цилиндра таким образом, чтобы не повредить шатунную шейку коленчатого вала.
[image: image142.png]



Перед
Внимание:
Демонтированные поршни, шатунные крышки и подшипники должны быть разложены по порядку в соответствии со своими цилиндрами.
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Передняя метка
Перед
(I): (1) Нанесите моторное масло на поверхность отверстий цилиндров, подшипников и внешнюю окружность поршней.
(2) Наденьте на болты шатуна виниловые трубки, чтобы не повредить цилиндры и коленвал.
(3) Проверьте положение замков поршневых колец. (См. стр.  03-39)
(4) Используйте приспособление для установки поршневых колец. Передними метками, направленными к передней стороне, вставьте каждый поршень с шатуном в блок цилиндров.
Внимание:
Комбинация поршней и блока должна быть такой же, как и до демонтажа.
[image: image145.png]



6.    Поршень и шатун
®: (1) Подвигайте поршень для проверки плавности движения.                                                           (2) При обнаружении заеданий,   люфта или затрудненного движения, замените поршень полным комплектом. 
[image: image146.png]



(3) Используйте приспособление для снятия поршневых колец.
Внимание:
Разложите снятые поршневые кольца в порядке соответствующем цилиндру.
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(4) С помощью острогубцев удалите стопорные кольца.
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(5) С помощью приспособления для нагрева поршней нагрейте поршень до температуры          70 -- 80°C (158 -176° F).
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(6) С помощью латунной чушки и пластикового молотка легкими ударами выбейте поршневой палец из поршня.
Внимание:
Пользуйтесь латунной чушкой, у которой не смяты концы.
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Перед
(7) Разложите демонтированные поршни, поршневые пальцы, поршневые кольца и шатуны по порядку расположения цилиндров.
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(I): (1) Установить новое стопорное кольцо с одной стороны отверстия поршневого пальца.                                                              (2) С помощью приспособления для нагрева поршней нагрейте поршень до температуры             70 -- 80°C (158 -176° F).
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Передняя метка
Перед
(3) Совместите передние метки на поршне и шатуне, затем вставьте поршневой палец в поршень.
(4) Вставьте стопорное кольцо.
[image: image153.png]00 R




Верхнее кольцо
Второе кольцо
(5) Установите маслосъемное кольцо.
Маслосъемное кольцо
(6) С помощью приспособления для установки поршневых колец установите два компрессионных кольца, штампованными метками направленными кверху.
	
	Маркировка

	     Производитель 
Тип
	Поршневое кольцо           Teikoku
	Поршневое кольцо            Nippon

	Верхнее кольцо

	1T
	N

	Второе кольцо

	T
	2N


(7)  Расположите замки поршневых колец как показано на рисунке.


Второе кольцо
[image: image459.png]S
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Перед
     Верхнее кольцо
Нижний рельс кольца                Верхний рельс кольца
Расширитель маслосъемного кольца
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(8) Установите подшипники, совместив масляные отверстия и проточки под замки шатуна и крышку подшипника.
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7.    Коленвал
®: (1) С помощью стрелочного указателя измерьте осевой зазор, двигая коленвал вперед и назад посредством отвертки.
Стандарт:
0.040 — 0.242 мм           (0.00157 — 0.00953 дюйм.)
Предел: 0.03 мм (0.0118 дюйм.)
Если предел превышен, замените комплект упорных колец.
(2) Выкрутите болты крышки коренного подшипника коленвала.
(3) С помощью двух выкрученных болтов демонтируйте крышку коренного подшипника.
(4) демонтируйте коленвал и подшипники из блока цилиндров.
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Сторона блока цилиндров           Сторона крышки подшипника
(5) Очистите подшипники и шейки коленвала.
(6) Проверьте подшипники на предмет износа, замените неисправные подшипники.
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(7) Установите подшипник и коленвал в блок цилиндров.
(8) Установите упорное кольцо. (См. стр. 03-42.43)
(9) Поместите пластигейдж на шейку коленвала.
(10)
Установите крышку подшипника стрелкой на передней стороне, направленной к первоначальному положению, и затяните болты.
T = 6.0 кгм (43 ф-ф)
<58.8 Нм>
Внимание:
Не проворачивайте коленвал.
(11) Снимите крышку подшипника.
(12) Измерьте самый широкий отрезок пластигейджа.
Стандарт: 0.016 — 0.040 мм
(0.00063 — 0.00157 дюйм.)
Предел: 0.10 мм (0.0039 дюйм.)
Если предел превышен, замените подшипник   или замените его подшипником меньшего размера после расточки шатунной шейки. Если замену можно произвести используя стандартный подшипник, то подберите подшипник (3 - 7) согласно таблице.                                      Выбор метки подшипника =
A — B
A: Центровочная метка диаметра отверстия блока цилиндров (6, 7, 8)
B: Центровочная метка диаметра коренной шейки (1, 2, 3)
(13)
Тщательно удалите остатки пластигейджа.
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Памятка:  виды подшипников шатуна
	Размер
	Толщина центра подшипника, мм (дюйм.)
	Диаметр шатунной шейки, мм (дюйм.)

	Стд. 3
	1 .990 - 1 .994 (0.07835 - 0.07850)
	49.976 - 50.000 (1.96756-1.96850)

	Стд. 4
	1 .994 - 1 .998 (0.07850 - 0.07866)
	

	Стд. 5
	1 .998 - 2.002 (0.07866 - 0.07882)
	

	Стд. 6
	2.002 - 2.006 (0.07882 - 0.07898)
	

	Стд. 7
	2.006 -2.010 (0.07898-0.07913)
	

	Меньшего размера 0.25
	2.240 - 2.244 (0.07819-0.08835)
	49.726 - 49.750 (1.9577 - 1.9587)

	Меньшего размера 0.50
	2.490 - 2.494 (0.09016-0.09031)
	49.476 - 49.500 (1.9479 - 1.9488)
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Сторона блока цилиндров
Перед
Сторона крышки подшипника
(14) Демонтируйте подшипники коленвала, коленвал и упорные кольца из блока цилиндров.
Внимание:
Разложите демонтированные крышки подшипников, подшипники и упорные кольца по порядку расположения цилиндров.
Сторона блока цилиндров
[image: image460.png]


(I): Внимание:
Сохраняйте внешние поверхности подшипников  (соприкасающихся с блоком цилиндров или крышками подшипников) чистыми от масла.
(1) Установите верхний подшипник, имеющий масляную канавку по всей периферии.
(2) Установите нижний подшипник, совместив    его с масляным отверстием блока цилиндров и проточкой под замок крышки подшипника.
(3) Нанесите моторное масло на внутреннюю  поверхность подшипников.

Сторона крышки подшипника
[image: image163.png]



(4)
Установите верхнее упорное кольцо на опорную часть шейки №3, масляными канавками, обращенными наружу.
Памятка:
Нанесите моторное масло на заднюю поверхность упорного кольца, чтобы удержать его на месте.
(5)
Установите коленвал.

Масляная канавка
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(6) Установите нижнее упорное кольцо на крышку подшипника №3, масляными канавками, обращенными наружу.

Масляная канавка
[image: image164.png]By By




Передняя метка
Передняя метка
№ 3 Перед
(7) Установите крышки подшипников в их первоначальные положения в соответствии с их номерами, передними метками, расположенными на передней стороне. 
№ 1, 2, 4, 5 спереди
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(8) Нанести тонким слоем моторное масло на резьбу болтов крышки подшипников и посадочные поверхности.
(9) Равномерно, понемногу, с несколькими подходами затяните   болты крышек подшипников с правой и левой стороны в порядке, указанном на рисунке.  
T = 6.0 кгм (43 ф-ф)
<58.8 Нм>
(10) После затяжки крышек подшипников проверьте плавность вращения коленвала.
(11)  Проверьте осевой зазор коленвала. (См. стр. 03-40)
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ПРОВЕРКА БЛОКА ЦИЛИНДРОВ
1.    Чистка блока цилиндров
(1) С помощью скребка удалите остатки прокладки с поверхности блока цилиндров.
(2) Очистите каждую часть блока цилиндров, используя растворитель.
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2.
Проверка верхней поверхности блока на предмет искажения
(1) С помощью прямоугольника и калибромера проведите измерения в шести указанных на рисунке точках.
Предел: 0.05 мм (0.0020 дюйм.)
Если предел превышен, отшлифуйте верхнюю поверхность блока цилиндров или замените блок.
3.
Проверка отверстия цилиндра
(1) Проверьте отверстие цилиндра на предмет дефектов поверхности. При обнаружении чрезмерного дефекта, расточите цилиндр.
[image: image169.png]AR





4. С помощью прибора для проверки цилиндров проведите измерение в шести указанных местах, вычислите разницу между максимальными и минимальными значениями.
Предел: 0.2 мм (0.008 дюйм.)
Если предел превышен, повторно расточите цилиндр.
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5 мм (0.2 дюйм)
5.     Проверка овальности и конусности
(1) С помощью прибора для проверки цилиндров измерьте диаметр отверстия цилиндра в точках A, B и a, b.              Эллипс (A — B и a — b)
Предел: 0.02 мм (0.0008 дюйм.)
Конус (A — a и B — b)                           Предел: 0.02 мм (0.0008 дюйм.)
Если предел превышен, расточите цилиндр.
ПРОВЕРКА ПОРШНЯ И ШАТУНА
1.    Чистка поршня
(1) С помощью скребка удалите нагар с верхней поверхности каждого поршня.
(2) Удалите нагар из каждой канавки кольца при помощи кусочка ненужного поршневого кольца.
(3) Промойте каждый поршень в растворителе.
Внимание:
Не используйте щетку из жесткой проволоки.
2.    Проверка внешнего диаметра поршня
(1) С помощью микрометра измерьте диаметр в направлении вертикальном юбке поршня, 5 мм (0.2 дюйм.) от отверстия поршневого пальца.
Стандарт:                                                           Стд. размер:   80.45 — 80.48 мм
(3.1673 -- 3.1685 дюйм.) БР 0.50: 80.95 — 80.98 мм
(3.1870 -- 3.1882 дюйм.)
3.    Проверка зазора поршня
(1) Вычислите разницу между минимальным отверстием цилиндра в горизонтальном направлении и измеренным внешним диаметром поршня. 
Стандарт: 0.04 — 0.06 мм
(0.0016— 0.0024 дюйм.) Предел:   0.10 мм (0.0039 дюйм.)
Если стандарт не удовлетворительный, либо замените поршень или расточите цилиндр и используйте поршень большего размера (БР).
03-45
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

БЛОК ЦИЛИНДРОВ
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Перед
Перед
Памятка: если стандарт превышен, то поршень может быть заменен поршнем с выборочным номером, который совпадает с отверстием цилиндра.
	Выборочный номер 
	Диаметр поршня, мм (дюйм.) 
	Отверстие цилиндра, мм (дюйм.) 

	1
	80.45 — 80.46 (3.1673 — 3.1677)
	80.50 — 80.51 (3.1693 — 3.1697)

	2
	80.46 — 80.47 (3.1677 — 3.1681)
	80.51 —80.52 (3.1697 — 3.1701)

	3
	80.47 — 80.48 (3.1681 —3.1685)
	80.52 — 80.53 (3.1701 —3.1705)




Сборочная риска внешнего диаметра поршня       Верх блока цилиндров
Сборочная риска внутреннего диаметра поршня     Низ блока цилиндров
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Перед
Сборочная риска внутреннего диаметра поршня     
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4.
Проверка зазора поршневого кольца по отношению к поршневой канавке
(1) С помощью калибромера измерьте зазор между поршневым кольцом и поршневой канавкой по всей окружности.
Стандарт:                                             Верхнее кольцо 0.03 — 0.07 мм
(0.0012 —0.0028 дюйм.) Второе кольцо 0.02 — 0.06 мм
(0.0008— 0.0024дюйм.)
Если стандарт неудовлетворительный, замените поршень или поршневое кольцо.
5.
Проверка зазора замка поршневого замка
(1) Руками немного опустите поршневое кольцо в цилиндр.
Кольцо поршня
(2) С помощью поршня  протолките поршневое кольцо немного ниже линии хода кольца.
03-46
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

БЛОК ЦИЛИНДРОВ
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(3)  С помощью калибромера измерьте зазор замка.
	Стандарт: 
	Производитель,    мм (дюйм.) 

	
	Поршневое кольцо Teikoku 
	Поршневое кольцо Nippon 

	Верхнее кольцо
	0.23 — 0.35 (0.0091 —0.0138) 
	0.33 — 0.43 
(0.0130 — 0.0169) 

	Второе кольцо
	0.20 — 0.35 
(0079 — 0.0138) 
	0.20 — 0.35 
(0.0079 — 0.0138) 

	Маслосъемное 
	0.10 — 0.60 (0.0039 — 0.0236) 
	020 — 070 
(0.0079 — 0.0276) 
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Если значение выходит за рамки стандарта, замените кольцо.
6.
Проверка поршневого пальца
(1) Нагрейте поршень от 70°C (158°F) до 80°C (176°F). Нанесите моторное масло на поршневой палец и вставьте его в поршень.
Проверьте наличие сопротивления вставлению, которое вы можете преодолеть, вдавливая поршневой палец большими пальцами своих рук.
7.
Проверка масляного зазора шатуна
(1)  С помощью нутромера измерьте внутренний диаметр верхней втулки малой головки шатуна.
Стандарт: 18.005 — 18.017 мм
(0.70886 — 0.70933 дюйм.)
(2)
С помощью микрометра измерьте диаметр поршневого пальца.
Стандарт: 17.999 — 18.011 мм
(0.70862 - 0.70909 дюйм.)
(3)
Получите разницу между внутренним диаметром верхней      втулки малой головки шатуна и внешнего диаметра поршневого пальца. 
Стандарт: 0.004 — 0.008 мм
(0.00016 — 0.00031 дюйм.) Предел:   0.02 мм (0.00079 дюйм.)
Если предел превышен, замените втулку и поршневой палец, или втулку и поршень в комплекте.
03-47
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ССИ
ЗАМЕНА ВТУЛОК ШАТУНА
1      Демонтаж втулок
(1) Используйте ССИ.
ССИ 09222-30010
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Масляное  отверстие
2.    Установка втулок
(1) Используя ССИ запрессуйте втулку.
ССИ 09222-30010
Внимание:
Совместите масляные отверстия втулки и шатуна.
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ПРОВЕРКА КОЛЕНВАЛА
1.
Проверка прогиба коленвала
(1) Установите коленвал на два V-образных упора.
(2) С помощью стрелочного индикатора измерьте прогиб центральной шейки, проворачивая коленвал на один оборот.
Предел: 0.02 мм (0.0008 дюйм.)
Если предел превышен, замените коленчатый вал.
2.
Проверка износа коленвала
(1) С помощью микрометра измерьте внешний диаметр каждой шейки вала и шатунной шейки.                                                     Стандарт: внешний диаметр шейки вала:
49.976 — 50.000 мм                               (1.96756 —1.96850 дюйм.)                                            Внешний диаметр шатунной шейки коленвала:  41.976 —42.000 мм                         (1.65260— 1.65354 дюйм.)                                       Если не совпадает со стандартом, измерьте масляный зазор. (См. стр. 03-35, 41)
03-48
КАПРЕМОНТ ДВИГАТЕЛЯ

БЛОК ЦИЛИНДРОВ
(2) Вычислите конусность и овальность каждой шейки вала и шатунной шейки коленвала.
Предел: конусность / овальность:
0.01 мм (0.0004 дюйм.)
Если предел превышен, отшлифуйте шейку вала и шатунную шейку коленвала, или замените  коленвал.
3    Проточка шейки вала и шатунной шейки 
(1)  Обточите так, чтобы подошел подшипник меньшего размера (МР).
Помните: виды подшипников МР
	Размер
	Диаметр шейки вала, мм (дюйм.) 
	Диаметр шатунной шейки коленвала,        мм (дюйм.) 

	0.05 
	— 
	41.926 — 41.950 (1.65063 — 1.65157) 

	0.25 
	49.726 — 49.750 (1.95771 — 1.95866} 
	41.726 — 41 750 (1.64275 — 1.64370) 

	0.50 
	49.476 — 49.500 (1.94787— 1.94882) 
	41.476 — 41 500 (1.63291 — 1.63386) 

	0.75 
	 —   
	41.226 — 41.250 (1.62307 — 1.62401) 
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ЗАМЕНА ПОДШИПНИКОВ РАСПРЕДВАЛА
1     Демонтаж глухой пробки.                           (1) Демонтируйте глухую пробку №1. 
03-49
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

ПРОВЕРКИ ПОГРУЗЧИКА
Внимание:
- Отстыкуйте минусовой провод батареи  ( Θ).
перед началом работ с топливной системой.
- Не пользуйтесь огнем во время работ.             - Не наносить бензин на резиновые детали.                                                                       - Группируйте составляющие детали по порядку для предотвращения путаницы с одинаковыми деталями.                                                - Чистите каждую деталь.
ПРОВЕРКИ ПОГРУЗЧИКА
1. Демонтаж соединителя воздухоочистителя
2. Проверка карбюратора и его тяг.
(1) Проверьте затяжку установочного винта, заглушки и муфты.
(2) Проверить износ тяг или недостающего кольца.
(3) До конца нажать педаль акселератора и проверить до конца ли открывается дроссельная заслонка.
Вакуумный шланг
Проверка холодного двигателя
3.
Проверка системы закрытия воздушной заслонки
(1) Запустите двигатель
(2) Убедитесь, что шток возвращается при отстыковки вакуумного шланга прерывателя заслонки.
Проверка горячего двигателя
[image: image462.png]


4.
Проверка полного открытия заслонки 
(1) Убедитесь, что воздушная заслонка полностью открыта.
5.
Проверка ускорительного насоса
(1) Работайте ускорительным насосом, и проверьте выходит ли топливо из сопла ускорительного насоса.
6. Установка соединителя воздухоочистителя.
7. Проверка холостого хода и регулировка (См. стр. 02-6).
8. Проверка холостых оборотов и регулировка (См. стр. 02-7).
9. Проверка максимальных оборотов и регулировка. (См. стр. 04-33, 34).
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Проверка системы работы воздушной заслонки
Сопло ускорительного насоса
 Нажать
Рычаг ускорительного насоса
Проверка ускорительного насоса
04-2
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

ТОПЛИВНЫЙ НАСОС
ТОПЛИВНЫЙ НАСОС СОСТАВНЫЕ ДЕТАЛИ
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· Повторно не использующиеся детали

01
Топливный насос в сборе
42
Прокладка топливного насоса
43
Изолятор топливного насоса
AJ
Резьбовая шпилька
BD
Гайка
Разрез топливного насоса и составляющие детали

04-3



ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

           ТОПЛИВНЫЙ НАСОС
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ДЕМОНТАЖ ТОПЛИВНОГО НАСОСА                                
1.   Отстыковка патрубков топливного насоса
(1)  Отстыкуйте отводящий и подводящий патрубок.
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Рычаг
2.    Демонтаж топливного насоса в сборе
(1) Открутите две установочные гайки и демонтируйте насос.
(2) Снимите изолятор.
ПРОВЕРКА ТОПЛИВНОГО НАСОСА (ПРОВЕРКА ГЕРМЕТИЧНОСТИ)
1.
Подготовка к проверке
(1) [image: image463.png]


Залейте небольшое количество бензина в топливный насос для поддержания герметичности  обратного клапана.
(2) Работайте рычагом, не перекрывая патрубок, и проверьте ход рычага и люфт.
Внимание:
Проверка хода и люфта рычага в ходе подготовки используется в качестве основы для дальнейших проверок.
2.
Проверка мембраны
(1) Перекройте пальцами подводящий и отводящий патрубок, и работая рычагом, проверьте насколько тяжелее становится движение рычага.
Внимание:
Не работайте рычагом с усилием.

Отводящий патрубок

Подводящий патрубок
04-4
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

    ТОПЛИВНЫЙ НАСОС
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3     Проверка впускного клапана
(1) Перекройте пальцем отводящий патрубок, работайте рычагом, проверяя свободное движение рычага, отсутствия силы противодействия и увеличение люфта.
[image: image195.png]



4     Проверка выпускного клапана
(1) Перекройте пальцем подводящий патрубок, работайте рычагом, и убедитесь в том, что возрастает прилагаемое рабочее усилие.
Внимание:
Не работайте рычагом с усилием.
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5.    Проверка сальника
(1) Перекройте пальцем вентиляционное отверстие и работая рычагом, убедитесь в том, что возрастает прилагаемое рабочее усилие.
Внимание:
Не работайте рычагом с усилием.
УСТАНОВКА ТОПЛИВНОГО НАСОСА
1.    Установка насоса в сборе
(1) Установите насос в сборе, изолятор и прокладки к блоку цилиндров, закрутив установочные гайки.
Внимание:
Установите качающийся рычаг в соприкосновение с распредвалом.
2.    Соединение патрубков топливного насоса
T = 1.85 кгм (13 ф-ф) <18.1 Нм>
04-5
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

КАРБЮРАТОР
КАРБЮРАТОР
СХЕМА СИСТЕМЫ
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1. Мембрана ускорительного насоса
2. Сопло ускорительного насоса
3. Малая трубка Вентури 
4. Воздушная заслонка
5. Главный жиклер
6. Прерыватель воздушной заслонки
7. Воздушный жиклер
8. Медленный воздушный жиклер №2
9.
Приводной поршень
10.
Фильтр


11. Игольчатый клапан
12. Жиклер холостого хода
13. Поплавок
14. Клапан экономайзера
15. Электромагнитный клапан
16. Жиклер экономайзера
17. Винт регулировки холостого хода
18. Дроссельная заслонка
19. Привод холостого хода
20. Медленный воздушный жиклер № 1
21. Топливный жиклер
Схема системы карбюратора

04-6
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

КАРБЮРАТОР
СОСТАВЛЯЮЩИЕ ДЕТАЛИ
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01
Карбюратор в сборе
31 Жиклер холостого хода
32 Поплавок, подузел
36
Диафрагма, подузел
40
Воздушная горловина
43 Винт холостых оборотов
44 1-ый топливный жиклер
55
Термостатический клапан
56
Мембрана                               67
Изолятор                                  AJ
Винт крепления
AM
Винт дроссельной заслонки

AN
Пружина регулировочн. винта 
AO
Пробка главного канала
AQ
Прокладка горловины
AR
Игольчатый клапан
AX
Штифт рычага поплавка
BA
Прокладка пробки канала
BC
Гайка рычага дросселя
BH
Пружина винта оборотов
BS
Стальной шар
BT
Пружина
BY
Винт
Cl
Прокладка

CK
Пружина насоса
CP
Прокладка
CR
Прокладка
CY
Электромагнитный клапан, подузел 
DR
Пружина
DU
О-кольцо
DY
Винт
EB
Винт
EC
Прокладка топливного жиклера
El
Винт
FP
Стопорная шайба
GS
Прокладка гнезда игольчатого клапана
· Повторно не использующиеся детали
Составляющие детали карбюратора

04-7
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

КАРБЮРАТОР
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01
Воздушный регулятор в сборе 
43
Воздухоочиститель к шлангу воздушного регулятора
48
Шланг системы охлаждения
48A
Хомут шлангов
50
Шланг системы охлаждения
50A
Хомут шлангов 
53
Вакуумный клапан
AO
Зажим шланга
AT
Вакуумный шланг
AD
Вакуумный шланг 
AW
Вакуумный шланг
AX
Вакуумный шланг
AY
Вакуумный шланг
Вакуумный шланг и шланг системы охлаждения
04-8
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КАРБЮРАТОР
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, Шланг системы 

охлаждения
Вакуумный шланг
ДЕМОНТАЖ КАРБЮРАТОРА
Топливный шланг
1.    Демонтаж соединителя воздухоочистителя
2 Отсоединение тросика акселератора
3 Демонтаж карбюратора:
(1) Отстыкуйте топливный шланг.
(2) Отстыкуйте шланги системы охлаждения.
(3) Отстыкуйте вакуумные шланги.
(4) Отсоедините соединитель электромагнитного клапана.
(5) Демонтируйте гайки крепления и карбюратор в сборе.
04-9
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

КАРБЮРАТОР
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ДЕМОНТАЖ КАРБЮРАТОРА
Внимание:
- Так как существует множество похожих деталей, раскладывайте демонтированные детали по порядку.
- Используйте ССИ (комплект отверток для демонтажа карбюратора).               ССИ 09860-11011
- Не разбирайте следующие детали:
1. Винты крепления воздушной заслонки
2. Винты крепления дроссельной заслонки
3. Рычаг дроссельной заслонки
4. Механизм автоматического управления воздушной заслонкой
5. Малую трубку Вентури
6. Клапан экономайзера
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Демонтаж воздушной горловины
Внимание:
Не отсоединяйте слой воска с 
воздушной горловины.
1      Снятие воздушной горловины в сборе
(1) Выкрутите установочные винты, и снимите воздушную горловину и прокладку с корпуса.
2     Разборка  прерывателя воздушной заслонки  
(1) Выкрутите болты крепления, и снимите крышку, пружину, диафрагму с рычагом и прокладку. 
04-10
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КАРБЮРАТОР
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3.    Снятие поплавка
(1) Вынуть штифт рычага поплавка и демонтировать поплавок.
4.    Демонтаж игольчатого клапана
(1) Демонтируйте шпильку втулки игольчатого клапана, пружину и игольчатый клапан.
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5.     Демонтаж приводного поршня
(1) Выкрутите стопорный винт приводного поршня, демонтируйте стопор приводного поршня, приводной поршень и пружину.
6.    Демонтаж гнезда игольчатого клапана
(1) Демонтируйте гнездо игольчатого клапана и прокладку.
04-11
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

КАРБЮРАТОР
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Разборка корпуса карбюратора
1.    Снятие корпуса карбюратора
(1) Выкрутите винты и отстыкуйте корпус карбюратора и фланец. 
(2) Снимите прокладку и изолятор.
2.    Демонтаж системы обеднения смеси на холостом ходу при прогретом двигателе. 
3.    Демонтаж сопла ускорительного насоса и выпускного обратного клапана                                           (1) Демонтируйте    сопло ускорительного насоса и 0-кольцо.
(2) Демонтируйте пружину и стальной шарик.
04-12
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

КАРБЮРАТОР
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4.    Демонтаж жиклера холостого хода
5.    Демонтаж привода холостого хода
(1) Выкрутите установочные винты и демонтируйте привод холостого хода. 
6.    Демонтаж топливного жиклера
(1) Демонтируйте пробку главного канала и прокладку.
(2) Демонтируйте топливный жиклер и прокладку из отверстия пробки главного канала.
7.    Демонтаж диафрагмы ускорительного насоса                                                                           (1) Выкрутите винты крепления, и демонтируйте крышку ускорительного насоса.                                                                          (2)  Демонтируйте диафрагму и пружину.
8.    Демонтаж регулировочного винта       дроссельной заслонки
(1)  Выкрутите регулировочный винт дроссельной заслонки, и демонтируйте пружину. 
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9.    Демонтаж электромагнитного клапана
10.    Демонтаж регулировочного винта оборотов холостого хода
(1)  Выкрутите винт, и демонтируйте пружину.
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ЧИСТКА ДЕМОНТИРОВАННЫХ ДЕТАЛЕЙ
1.   Перед проверкой очистите разобранные детали
(1) С помощью мягкой щетки промойте и очистите составные детали.
(2) Очистить нагар от дроссельной заслонки.
(3) Промыть другие детали.
(4) Выдуть сжатым воздухом всю грязь и инородные материалы из жиклеров, топливных каналов и контактных поверхностей корпуса.
Предупреждение:
Запрещается чистить жиклеры, используя провод, так как он может деформировать отверстия.
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ПРОВЕРКА КАРБЮРАТОРА
1. Проверка воздушной заслонки и стержня воздушной заслонки                   (1)  Надавите пальцем на воздушную заслонку и проверьте равномерность и полноту ее раскрытия.
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Поплавок
Всасывание
2.   Проверка игольчатого клапана
(1) Проверьте скольжение игольчатого клапана.
(2) Установите поплавок и переверните воздушную горловину, проверьте наличие утечки воздуха при всасывании со стороны впускного топливного патрубка.
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3.    Проверка состояния скольжения приводного поршня                                        (1) Установите приводной поршень    в корпус карбюратора с пружиной посередине.
Проверьте, чтобы при нажатии пальцем на поршень, он скользил плавно без люфта.
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4.    Проверка системы обеднения смеси на холостом ходу при прогретом двигателе
(1) Проверьте легкость перемещения клапана системы с помощью пальцев рук.
                                    04-15
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5.   Проверка работы электромагнитного клапана
(1) Подсоедините электромагнитный клапан к батарее, затем произведите включение и выключение. Проверьте, был ли слышен звук щелчка. 
(2) Замените клапан, если он правильно не работает.
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Шток плунжера
6,   Проверка диафрагмы ускорительного насоса
(1) Проверьте диафрагму на наличие неисправности.
(2) Нажмите пальцем на шток плунжера. Он должен двигаться ровно.
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Шток клапана - 
7.   Проверка скольжения клапана экономайзера
(1) Слегка нажмите пальцем на шток клапана экономайзера (1) и проверьте плавное скольжение.
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8.    Проверка регулировочного винта холостого хода
(1) Проверьте, чтобы конусообразная часть винта не была изношена уступами, а резьбовая часть была целой.
9.     Проверка валика дроссельной заслонки
(1) Работая рычагом дроссельной заслонки, проверьте чтобы валик дросселя скользил ровно. 

Хорошо
Плохо
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10.    Проверка привода холостого хода
(1) Шток должен двигаться при подаче отрицательного давления на камеру с диафрагмой.
(2) Шток должен быстро возвращаться в его начальное положение, когда отрицательное давление становится равным нулю.  
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СБОРКА КАРБЮРАТОРА
Внимание:
Замените все прокладки и уплотнительные 0-кольца новыми.
Сборка корпуса карбюратора
1,    Установка электромагнитного клапана
(1) Установите электромагнитный клапана в корпус карбюратора с новой прокладкой посередине.
2.
Установка топливного жиклера
(1) Установите топливный жиклер  через отверстие пробки главного канала с новой прокладкой посередине.
(2) Установите пробку главного канала с новой прокладкой посередине.
3.
Установка диафрагмы ускорительного насоса 
(1) Установите пружину, диафрагму и ускорительный насос, затяните установочные винты.
04-17
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4.   Установка привода холостого хода
(1) С помощью винтов прикрепите привод к корпусу карбюратора. 
5.    Установка жиклера холостого хода.
6.    Установка сопла ускорительного насоса и выпускного обратного клапана 
(1) Установите стальной шар и пружину.
(2) Установите сопло ускорительного насоса с новым 0-кольцом посередине.
7.    Установка системы обеднения смеси на холостом ходу
(1) Установите прокладку.
(2) Установите систему.
8.    Установка регулировочного винта дроссельной заслонки.                                (1) Установите винт и пружину.
04-18
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

КАРБЮРАТОР
[image: image222.png]



Установка корпуса карбюратора
1.      Установка корпуса
(1) Установите корпус карбюратора к фланцам с изолятором и повой прокладкой посередине, затяните винты.
Сборка воздушной горловины
1.     Установка гнезда игольчатого клапана
(1)  Установите гнездо игольчатого клапана с новой прокладкой посередине.
2.     Установка приводного поршня
(1) Установите пружину и приводной поршень, затяните запорный винт, для фиксации стопора приводного поршня. 
3.     Проверка и регулировка уровня поплавка
(1) Установите игольчатый клапан, пружину и шпильку втулки игольчатого клапана в этой очередности к гнезду клапана.
(2) Установите поплавок и  штифт рычага поплавка.
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Зазор
(3) Переверните воздушную горловину.  Когда поплавок упадет под тяжестью своего веса, измерьте зазор между крайней кромкой поплавка и воздушной горловиной с помощью ССИ.
ССИ 09240-00014                          Стандарт: 5.5 мм (0.217 дюйм.)
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Если результат не удовлетворительный, загните участок (А) рычага поплавка с целью регулировки зазора.
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Зазор
(4) Поднимите поплавок и измерьте зазор между фланцем поплавка и шпилькой втулки клапана с помощью ССИ.
ССИ 09240-00020
Стандарт: 1.1 — 1.3 мм
(0.043 — 0.051 дюйм.)
Предел: 1.0—1.4 мм
(0.039 — 0.055 дюйм.)
Если результат не удовлетворительный, загните участок (В) рычага поплавка с целью регулировки зазора. (См. верхний рисунок.)
4.    Установка прерывателя воздушной заслонки
(1) Установите новую прокладку, диафрагму с рычагом, пружину и крышку, затем затяните винты.
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5    Установка воздушной горловины
(1) Присоедините воздушную горловину к корпусу карбюратора, затянув установочные винты воздушной горловины, которые кроме того еще фиксируют зажим провода электромагнита и  номерную табличку. 
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РЕГУЛИРОВКА КАРБЮРАТОРА
ССИ 09240-00014, 09240-00020
1.    Настройка регулировочного винта холостого хода
(1) До конца закрутите регулировочный винт, затем раскрутите его примерно на три поворота.
Внимание: 
Не затягивайте слишком сильно.
2.     Регулировка дроссельной заслонки
(1) По часовой стрелке принудительно поверните кулачковый механизм связи (1), чтобы установить кулачек в освобожденное положение.
(2) Вытяните тягу привода холостого хода (2).
(3) Измерьте угол раскрытия дроссельной заслонки. 
ССИ 09240-00014
Стандарт (от горизонтального уровня): 10.8° (ссылка)
(4) Настроить положение регулировочного винта дроссельной заслонки.
04-22
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Метка I 
ССИ
3.     Проверка и регулировка высоких оборотов холостого хода
Внимание:
- Сначала демонтируйте карбюратор в сборе. Проверьте и отрегулируйте при средней температуре воздуха равной 25 ± 2°C (77 ± 35.6°F).
- Не регулируйте без необходимости.
(1)
Измерьте угол раскрытия дроссельной заслонки, когда центр ролика регулировочного рычага высоких оборотов холостого хода совпадет с меткой I, расположенной на кулачковом механизме связи. 
ССИ
ССИ 09240-00014
Стандарт (от горизонтального уровня): 18 - 20°
Предел (от горизонтального уровня): 17 — 21°
(2) Поверните регулировочный винт высоких оборотов холостого хода для регулировки.
(3) Если метка I, расположенной на кулачковом механизме связи не совпадает с центром ролика при средней температуре равной 
25 ± 2°C (77 ± 35.6°F), измерьте   угол раскрытия дроссельной заслонки после регулировки кулачкового механизма связи. (См. стр.  04-26)
4.    Проверка и регулировка прерывателя воздушной заслонки                                      (1)
Приложите давление 400 мм рт.ст. или больше на камеру с диафрагмой воздушной заслонки,  и  измерьте угол раскрытия воздушной заслонки (Θ). 
ССИ 09240-00014
Стандарт (от горизонтального уровня): 39 — 41°
Предел (от горизонтального уровня):  38 — 42°
(2) Для регулировки, загните конец штока прерывателя воздушной заслонки.
(3) Проверьте открытие заслонки и при применении отрицательного давления показание прибора не уменьшается. 


Шток прерывателя

04-23
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

КАРБЮРАТОР
[image: image231.png]



-Тяга разгрузчика, Рычаг разгрузчика
Шарнир 
Толчковый рычаг
5.    Проверка и регулировка разгрузчика (1) Измерьте угол воздушной заслонки (Θ) при полностью открытой дроссельной заслонке. 
Стандарт (от горизонтального уровня):
38 — 42°
Предел (от горизонтального уровня):
37 — 42°
Для регулировки, согните толчковый рычаг.
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6.    Проверка и регулировка привода холостого хода
(1) По часовой стрелке принудительно поверните кулачковый механизм связи, чтобы освободить кулачек.                                                                    (2) Измерьте угол дроссельной заслонки (угол касания) когда тяга привода холостого хода находится в контакте с регулировочным штоком.
Стандарт (от горизонтального уровня):
17.5° (ссылка)
Для регулировки, поверните регулировочный винт (1).
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УСТАНОВКА КАРБЮРАТОРА
1.   Установка карбюратора
(1)
Установите карбюратор.                  Затяните две установочные гайки. 
T = 1.3 кгм (9 ф-ф) <12.7 Нм>
(2) Состыкуйте соединитель электромагнитного клапана.
(3) Соедините вакуумный шланг.
(4) Соедините шланг системы охлаждения.
(5) Соедините топливопровод.
T = 1.5 кгм (11 ф-ф) <14.7 Нм>
2 Соедините трос акселератора.
3 Состыкуйте соединитель воздухоочистителя.
4 Отрегулируйте двигатель.
(См. 1. Раздел регулировка двигателя.)
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1. Топливопровод
2. Вакуумный шланг
3. Вакуумный шланг
4. Вакуумный клапан
5. Вакуумный шланг
Вакуумные шланги и топливопровод


6. Вакуумный шланг
7. Вентиляционный шланг
8. Вакуумный шланг
9.
Карбюратор                                               10.
Регулятор воздуха
04-25
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

КАРБЮРАТОР
Воск
Охлаждающая жидкость 25°C (77°F)
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РЕГУЛИРОВКА КУЛАЧКОВОГО МЕХАНИЗМА СВЯЗИ
Внимание:
- Регулируйте кулачковый механизм при средней температуре воздуха равной 25 ± 2°C (77 ± 35.6°F).
- Не регулируйте без необходимости.
1. 
Поверните регулировочный винт (1) так, чтобы подвести метку I (3), расположенную на кулачковом механизме связи (2), к центру роликового штифта регулировочного рычага высоких оборотов (4), затем затяните контр гайку.
2.
После совмещения метки I, отрегулируйте угол раскрытия (5) (см. стр. 04-23). 



Регулировочный винт высоких оборотов


Регулировочный рычаг высоких оборотов
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Крюк пружины
.Кулачковый            механизм связи
РЕГУЛИРОВКА ВОЗДУШНОЙ ЗАСЛОНКИ
Внимание:
Не регулируйте без необходимости.
1.  После совмещения метки I, выровнить положение зубчатой рейки (1) и шестерни (2) при средней температуре равной 25 ± 2°C (77 ±35 6°F)
2. Поворачивайте шестерню до тех пор, пока крайний левый зубец рейки не совпадет с зубцом шестерни по обеим сторонам монтажной метки (3).
3. Почасовой стрелке поворачивайте рычаг шестерни (4) до тех пор, пока рычаг воздушной заслонки не будет находиться от 16 до 21° градуса от горизонтального уровня. Затяните установочные винты (5) и (6).
04-26
ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА

РЕГУЛЯТОР ВОЗДУХА
РЕГУЛЯТОР ВОЗДУХА СОСТАВЛЯЮЩИЕ ДЕТАЛИ
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30 Ось дроссельной заслонки, подузел
31 Пружина, подузел
32
Дроссельная заслонка регулятора воздуха, подузел
42
Крышка
42A
Прокладка крышки
45
Топливный изолятор
47
Теплоизолятор № 2
AB
Тросик
AC
Винт
AD
Стопорное кольцо
AF
Регулировочный винт
AG
Втулка
AH
Винт
AL
Прокладка карбюратора
AP
Штуцер
BF
Пробка
· Повторно не использующиеся детали
Составляющие детали регулятора воздуха
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РЕГУЛЯТОР ВОЗДУХА
ДЕМОНТАЖ РЕГУЛЯТОРА ВОЗДУХА
1,    Демонтаж карбюратора в сборе                  (см. стр. 04-9).
2.    Демонтаж регулятора воздуха
(1) Снимите прокладку карбюратора
(2) Демонтируйте регулятор воздуха
Внимание:
После демонтажа регулятора воздуха закройте отверстие впускного коллектора, чтобы предотвратить попадание пыли.
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РАЗБОРКА РЕГУЛЯТОРА ВОЗДУХА
1.    Снятие крышки регулятора
(1) Расцепить проволочный замок
(2) Выкрутить установочные винты.  Снять крышку регулятора. 
2.    Демонтаж втулки с регулировочным винтом
(1) Выкрутите стопорный болт.
(2) Поверните регулировочный винт против часовой стрелки. Снимите втулку с регулировочным винтом.
Внимание:
Запомните глубину, на которую были вкручены винт и втулка.
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РЕГУЛЯТОР ВОЗДУХА
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3.    Демонтаж пружины
(1)  Снять стопорное кольцо и пружину.
4.    Дроссельная заслонка и шток
(1) Открутить установочные винты. демонтировать дроссельную заслонку. 
(2)  Демонтировать шток дроссельной заслонки. 
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РЕГУЛЯТОР ВОЗДУХА
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ПРОВЕРКА РЕГУЛЯТОРА ВОЗДУХА
1.     Проверка корпуса регулятора
(1) Проверьте корпус регулятора на предмет коррозии. Удалите ржавчину наждачной бумагой.
(2) Руками подвигайте поршень стабилизатора. Проверьте отсутствие заедания при скольжении. 
(3) Проверьте корпус на предмет   деформации. Замените корпус, если он деформирован.
2.    Проверка пружины регулятора и ленты 
(1) Замените пружину регулятора при наличии ее растяжения, деформации или обнаружения других неисправностей.
(2) Замените ленту регулятора при наличии изгиба, деформации, трещины или   обнаружения других неисправностей.
3.    Проверка дроссельной заслонки и ее вала
(1) Проверьте на предмет неисправности и деформации. 
(2) Вставьте вал заслонки в корпус регулятора. Поверните кулачек руками и проверьте наличие заеданий или люфта, вызванного износом.
(3) Проверьте на предмет износа (обнаружения ослабления в процессе вставки вала), или появление ржавчины на игольчатом подшипнике корпуса регулятора. 
4.    Проверка регулировочного винта и втулки
(1) Проверьте наличия прогиба регулировочного винта и дефекта резьбы. 
(2) Проверьте наличие дефекта резьбы втулки.
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СБОРКА РЕГУЛЯТОРА ВОЗДУХА
Процедура сборки осуществляется в порядке обратному разборке.
Внимание:
- Перед сборкой очистите корпус регулятора сжатым воздухом.             – Собирая вал дроссельной заслонки, нанесите небольшое количество универсальной консистентной смазки на игольчатый подшипник корпуса регулятора.                                                                     – По завершению сборки вала и дроссельной заслонки, проверьте равномерность функционирования.
- Временно установите пружину регулятора воздуха к следующим размерам.
УСТАНОВКА РЕГУЛЯТОРА ВОЗДУХА
Процедура установки осуществляется в порядке обратному демонтажу.
Внимание:
См. секцию - Карбюратор, для правильной установки карбюратора и трубопроводов регулятора воздуха.
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НАСТРОЙКА РЕГУЛЯТОРА ВОЗДУХА
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Стопорный болт                     Втулка                                      Регулировочный винт       Пружина
Воздушный регулятор
Процедура регулировки для каждой детали
Болт (1)
Поворот против часовой стрелки - снимает блокировку втулки (2)
Поворот по часовой стрелке - блокирует втулку (2)
Втулка (2)
Поворот против часовой стрелки – уменьшает максимальное количество холостых оборотов.
Поворот по часовой стрелке – увеличивает максимальное количество холостых оборотов.  

Внимание:
Зафиксируйте винт (3) плоской отверткой перед поворотом втулки (2).
Винт (3)
Поворот против часовой стрелки – снижает разгрузку при работе регулирующего клапана рычага наклона (наклон назад). Когда разгрузка находится в пределах номинального значения, поверните по часовой стрелке винт на 1/10 для исправления скручивания пружины (4).
Поворот по часовой стрелке – уменьшает колебания максимального количества холостых и не холостых оборотов. Продолжайте поворачивать по часовой стрелке регулировочный винт до прекращения колебаний оборотов. Поверните винт против часовой стрелки на 1/4.  Поверните по часовой стрелке на 1/10 для исправления скручивания пружины (4). 
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Процедура настройки регулятора воздуха
Внимание:
Завершите регулировку карбюратора перед началом настройки регулятора воздуха.
1
Разогрев двигателя
Стандарт:
Температура охлаждающей жидкости: 80°C(176°F) или больше            Температура гидравлического масла: 50°C(122°F) или больше
2
Установка тахометра
(1) Установите тахометр как это показано на рисунке.
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Вниз
3     Обороты холостого хода
(1) Снимите уплотнение.
(2) Ослабьте стопорный болт втулки.
(3) До конца нажмите на педаль акселератора, чтобы полностью открыть дроссельную заслонку.
Измерьте обороты двигателя.
Если стандарт превышен, поверните втулку против часовой стрелки.  Если меньше стандарта, поверните втулку по часовой стрелке.
Внимание:
См. процедуру регулировки каждой секции. (См. стр. 04-32).
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Регулировка числа оборотов
Регулировка колебаний
4.
Обороты под нагрузкой
(1) Нажмите до конца педаль акселератора.
(2) Работайте рычагом наклона в направлении наклона назад и измерьте разгрузку.
Разгрузка: 250 обормин или меньше
(3)
Если разгрузка превышает 250 обормин, поверните регулировочный винт против часовой стрелки для настройки.
Внимание:
См. процедуру регулировки каждой секции. (См. стр. 04-32).
5.
Регулировка колебаний
(1) Если колебания оборотов возникают под нагрузкой или без нее после завершения регулировки в пунктах 3 и 4, отрегулируйте с помощью втулки и регулировочного винта.
Регулировочный винт - регулировка колебаний
Втулка – регулировка количества оборотов 
Внимание:
Если колебания прекратились после нескольких повторений, то это должно расцениваться как отсутствие колебаний.
Повторите шаги 3 - 5 с целью установки стандартных значений. 
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Основное  
05-2
Клапан вентиляции
05-2
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СИСТЕМА ПВК

  КЛАПАН ВЕНТИЛЯЦИИ
ОСНОВНОЕ
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Трубка вентиляции № 1 Клапан вентиляции Трубка вентиляции № 2
Оборудование ПВК
ВЕНТИЛЯЦИОННЫЙ КЛАПАН
ДЕМОНТАЖ
1.   Демонтаж клапана
(1) Снимите резиновый шланг (1), соединяющий вентиляционный клапан и регулятор воздуха.
(2) Демонтируйте клапан (2) с крышки головки блока цилиндров.
ПРОВЕРКА
1.
Проверка вентиляционного клапана
(1) Потрясите клапан в руках. Вы должны услышать звук щелчка – это признак рабочего состояния.  
2.
Проверка резинового шланга
(1) Проверьте резиновый шланг ПВК системы на предмет неисправности и деформации. Замените шланг по необходимости.
3.
Проверка и замена вентиляционного клапана
Проверка и промывка

Каждый месяц (каждые 170 часов)
Замена

     Каждый год (каждые 2000 часов)

УСТАНОВКА
Установка осуществляется в обратном порядке.
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•
06. СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ
Замена и проверка жидкости ……...... 06-2
Проверка радиатора   
06-3
Термостат  
06-4
Водяной насос   
06-6
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ПРОВЕРКА И ЗАМЕНА ЖИДКОСТИ
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Норма
Числа в скобках – точки замерзания.
Измеренная температура (°C)/(°F)
ПРОВЕРКА И ЗАМЕНА ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ
ПРОВЕРКА ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ
1.
Проверка уровня
(1) Уровень охлаждающей жидкости должен находиться между отметками MAX и MIN расширительного бачка.
2.
Измерение концентрации жидкости
(1) Измерьте температуру и плотность жидкости, и вычислите концентрацию с помощью нижеприведенной таблице.
Внимание:
Концентрация охлаждающей жидкости должна быть 30% (50% в холодных зонах) или больше.
Помните:
Удельная плотность
Данная таблица показывает отношение между охлаждающей жидкости  и удельной плотности при концентрации охлаждающей жидкости равной 30, 40 и 50%.
Предположите, что охлаждающая жидкость и удельная плотность равна 55°C (131°F) и 1.035 соответственно. Концентрация охлаждающей жидкости будет вычисляться следующим образом.                              [Пример]
Точка пересечения линий A представляет 55°C (131°F) и 1.035 лежит почти на половине пути кривой, показывая 30% и 40%. Следовательно, концентрация примерно равна 35%.
3.    Проверка качества жидкости
(1) Охлаждающая жидкость не должна содержать масла или других примесей.

Проверка уровня охлаждающей жидкости
Измерение концентрации охлаждающей жидкости 

Сравнительная таблица концентрации охлаждающей жидкости
06-2
СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ

ЗАМЕНА ЖИДКОСТИ, ПРОВЕРКА РАДИАТОРА
ЗАМЕНА ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ
1
.    Слив охлаждающей жидкости
(1) Откройте сливной кран радиатора, и выкрутите сливную пробку, расположенную с левой стороны на блоке, для слива охлаждающей жидкости.
(2) Слейте охлаждающую жидкость из расширительного бачка.
2
Заливка жидкости
(1) Закройте сливной кран радиатора, и закрутите сливную пробку, залейте охлаждающую жидкость.
(2) Проверьте уровень жидкости после разогрева двигателя.
Внимание:
Осторожно открывайте крышку радиатора, так как можно получить ожег горячей жидкостью или паром.
(3)
Долейте охлаждающую жидкость.
ПРОВЕРКА РАДИАТОРА ПРОВЕРКА НА МАШИНЕ
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1.      Визуальная проверка
(1) [image: image467.png]


Проверить уплотнение крышки. 
(2) Проверить клапан и седло клапана на предмет деформации вмятин.
(3) Проверить отсутствие накипи между клапаном и седлом клапана.
2.    Проверка давления открытия клапана крышки радиатора
(1) Присоедините устройство для испытания крышки радиатора к крышке и проверьте давление открытия.
Стандарт: 0.75 — 1.05 кг/см2            (10.7 — 14.9 пси) <73.6 — 103 кПа> Предел: 0.60 кг/см2 (8.5пси) <59 кПа>
3.
Проверка шейки заливной горловины 
(1) Проверить поверхность уплотнения на предмет наличия деформации и вмятин. 
(2) Проверьте отсутствие деформации краев.
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Сливной кран радиатора
Сливная пробка двигателя
Трещины и деформация уплотнения
Деформация и вмятины клапана и гнезда клапана
Накипь между клапаном и гнездом клапана
Проверка крышки радиатора (1)
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Устройство для испытания крышки радиатора
Крышка радиатора
\
Проверка крышки радиатора (2)
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ТЕРМОСТАТ
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ТЕРМОСТАТ
ДЕМОНТАЖ ТЕРМОСТАТА
1      Слив охлаждающей жидкости
(1)  Открутите сливную пробку радиатора, слейте жидкость.
2.
Отсоединение впускного шланга радиатора
(1)  Отсоедините шланг от двигателя.
3.
Демонтаж термостата
(1) Открутите болты крепления, и демонтируйте выпускную трубку.
(2) Снимите термостат. 
ПРОВЕРКА ТЕРМОСТАТА
1.    Проверка термостата
(1)  Опустите термостат в сосуд, наполненный водой и постепенно нагревайте воду.
Внимание:
Нагрейте термостат до температуры открытия клапана.
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ТЕРМОСТАТ
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8 мм               (0.31 дюйм.)
(2)  Возьмите термостат и быстро измерьте размер раскрытия.
Стандарт
Температура начала открытия:
80 —84°C (176 — 183°F)            Температура конца раскрытия:
95°C (203°F)                                 Размер полного открытия (полный подъем):
8 мм (0.31 дюйм.) или больше
[image: image260.png]Qo@ﬁ




[image: image261.png]



УСТАНОВКА ТЕРМОСТАТА
1.
Установка
(1)  Установите термостат и новую прокладку к выпускной трубке.
2.
Установка впускного шланга радиатора
(1)  Установите впускной шланг к выпускной трубке.
3     Заполнение охлаждающей жидкостью
(1) Закройте сливной кран радиатора и закрутите сливную пробку,   залейте охлаждающую жидкость.
(2) Запустите двигатель и проверьте наличие течей охлаждающей жидкости.
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ВОДЯНОЙ НАСОС
ВОДЯНОЙ НАСОС СОСТАВЛЯЮЩИЕ ДЕТАЛИ
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01
Водяной насос в сборе
10
Крышка водяного насоса в сборе
44 Прокладка водяного насоса
45 Прокладка крышки водяного насоса
46
Шкив вентилятора
AA
Шпилька

AC
Гайка
BJ
Штуцер
BN
Шпилька
BS
Пружинная шайба
BU
Гайка
· Повторно не используемые детали
Составляющие детали водяного насоса в сборе
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ВОДЯНОЙ НАСОС
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ДЕМОНТАЖ ВОДЯНОГО НАСОСА
1.    Слив охлаждающей жидкости
(1)  Открутите сливные пробки радиатора и блока цилиндров, чтобы слить жидкость.
2.     Снимите шланги. 
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3.   Вентилятор, шкив вентилятора, V-образный ремень.
(1) Ослабьте регулировочный болт генератора.
(2) Выкрутите болты крепления, снимите вентилятор, шкив и клиновой ремень. 
4    Демонтаж водяного наоса с термостатом                                                                 (1) Открутите болты крепления, и отсоедините подводящий патрубок от корпуса водяного насоса.
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ВОДЯНОЙ НАСОС
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5.    Демонтаж крышки водяного насоса
(1) Открутите гайки, и снимите крышку водяного насоса в сборе и прокладку.
ПРОВЕРКА ВОДЯНОГО НАСОСА
1.
Проверка водяного насоса
(1) Проверьте каждую деталь на предмет неисправности и дефектов.
2.
Проверка подшипника водяного насоса
(1) Убедитесь, что подшипник вращается равномерно без постороннего звука.
УСТАНОВКА ВОДЯНОГО НАСОСА
1.    Установка крышки водяного насоса
(1) Расположите крышку водяного насоса в сборе таким образом, чтобы сливные отверстия были расположены вверху и внизу.
(2) Установите крышку  к корпусу насоса с новой прокладкой посередине и закрутите гайки.
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ВОДЯНОЙ НАСОС
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2.     Установка водяного насоса
(1) Снимите масляную прокладку с водяного насоса и блока цилиндров.
(2) Установите водяной насос с новой прокладкой посередине и затяните болты крепления.
T= 1.85 кгм (13 ф-ф) <18.1 Нм>
(3) Установите шланги.
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3. Установка шкива вентилятора, клинового ремня и вентилятора
см. стр. 02-4, 5 (регулировка клинового ремня).
4. Заполнение охлаждающей жидкостью
(1) Закройте сливной кран радиатора и закрутите сливную трубку,   залейте охлаждающую жидкость.
(2) Запустите двигатель и проверьте наличие течей охлаждающей жидкости.
06-9
07. СИСТЕМА СМАЗКИ
Проверка давления масла   
07-2
Масляный фильтр   
07-3
Масляный насос  
07-6
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СИСТЕМА СМАЗКИ

ПРОВЕРКА ДАВЛЕНИЯ МАСЛА
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ПРОВЕРКА ДАВЛЕНИЯ МАСЛА
1.
Проверка моторного масла
(1) Уровень масла должен находиться между метками F и L, расположенными на щупе.
(2) Масло не должно быть сильно загрязнено, и вязкость масла должно соответствовать.
(3) В моторное масло не должна попасть охлаждающая жидкость и бензин.
Внимание:
Уровень масла должен проверяться как минимум по прошествии 
3 минут после остановки двигателя.
2.
Демонтаж датчика давления масла
3     Установка датчика измерения давления масла
4.
Разогрев масла
Стандарт:
Температура охлаждающей жидкости 80°C(176°F) или больше Температура гидравлического масла 50°C(122°F) или больше
5.
Измерение давления масла
Стандарт: На холостых оборотах 
0.35 кг/см2 (5.0 пси) <34.3 кПа>
или больше             При 2000 обмин
1.4 кг/см2 (20 пси) <137.3 кПа>
или больше
6.
Установка датчика давления масла
07-2
СИСТЕМА СМАЗКИ

МАСЛЯНЫЙ ФИЛЬТР
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МАСЛЯНЫЙ ФИЛЬТР СОСТАВЛЯЮЩИЕ ДЕТАЛИ
20
Фильтрующий элемент масляного фильтра, подузел
21
Маслопровод, подузел                          40
Кронштейн масляного фильтра
45
Прокладка масляного фильтра
AL
Прокладка
AT
Соединительный болт
CJ
Болт
• Повторно не использующиеся детали
Составляющие детали масляного фильтра

07-3
СИСТЕМА СМАЗКИ

МАСЛЯНЫЙ ФИЛЬТР
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ССИ
ЗАМЕНА МАСЛЯНОГО ФИЛЬТРА
1.    Слив моторного масла
(1) Снять маслозаливную крышку.
(2) Подготовьте контейнер для сбора масла.
(3) Открутите сливную пробку поддона и слейте моторное масло.
2.    Демонтаж масляного фильтра
(1) С помощью ССИ демонтируйте масляный фильтр.
ССИ 09228 — 06500
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3.    Установка масляного фильтра
(1) Очистите установочную поверхность масляного фильтра.
(2) Нанесите чистое моторное масло на прокладку нового масляного фильтра.
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ССИ
(3) Руками легко закручивайте масляный фильтр до тех пор, пока прокладка не коснется кронштейна фильтра.
(4) С помощью ССИ докрутите фильтр на 3/4 оборота.
ССИ 09228-06500
07-4
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МАСЛЯНЫЙ ФИЛЬТР
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4.
Залитие моторного масла
(1) Очистите установочную поверхность сливной пробки.
(2) Установите сливную пробку с новой прокладкой. 
T = 2.5 кгм (18 ф-ф) <24.5 Нм>
(3)
Залейте масло.
Общая емкость (замена масла с фильтром): 4.0 л. (1.06 гал. США)
Объем масляного поддона (только замена масла): 3.8 л. (1.00 гал. США)
(4)
Установите маслозаливную крышку. 
5.
Проверка уровня масла и утечек
(1) Вынуть щуп, проверить уровень масла.  
(2) Запустить двигатель и проверить наличие утечек.
(3) Проверьте, уровень масла должен находиться между метками щупа F и L.
Внимание:
Уровень масла должен проверяться как минимум по прошествии 
трех минут после остановки двигателя.
07-5
СИСТЕМА СМАЗКИ

                МАСЛЯНЫЙ НАСОС
ДЕТАЛИ МАСЛЯНОГО НАСОСА
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01
Масляный насос в сборе
30
Ротор в сборе
41
Предохранительный клапан маслонасоса
46
Крышка масло насоса
49
Пружина предохранительного клапана
51
Фиксатор предохранительного клапана
AD
Болт
BX
Болт
CQ
Шплинт
07-6
СИСТЕМА СМАЗКИ

МАСЛЯНЫЙ НАСОС
ДЕМОНТАЖ МАСЛОНАСОСА
1.    Слейте моторное масло (см. стр. 07-4)
2     Демонтируйте масляный поддон (см. стр. 03-31)
3.    Демонтируйте маслонасос в сборе
(1)  Выкрутите болты и снимите маслонасос.
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РАЗБОРКА МАСЛОНАСОСА
1.   Демонтаж предохранительного клапана
(1) Снять шплинт.
(2) Демонтируйте фиксатор предохранительного клапана, пружину и предохранительный клапан.
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2.  Демонтаж крышки маслонасоса
(1)  Выкрутите болты и снимите крышку маслонасоса.
3.  Демонтаж приводного и ведомого ротора.
07-7
СИСТЕМА СМАЗКИ

            МАСЛЯНЫЙ НАСОС
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ПРОВЕРКА МАСЛОНАСОСА
1.    Проверка предохранительного клапана
(1)  Проверьте контактную поверхность клапана корпуса маслонасоса и предохранительного клапана на предмет износа и неисправности. При обнаружении неисправностей замените предохранительный клапан или маслонасос в сборе.
2.    Измерение зазора между корпусом
(1) С помощью калибромера измерьте зазор между ведомого ротора и корпусом насоса. 
Стандарт: 0.1 —0.16 мм
(0.0039 — 0.0063 дюйм.) Предел: 0.20 мм (0.0079 дюйм.)
Если зазор превышает предел, замените роторы в комплекте. Если необходимо, замените весь маслонасос в сборе.
3.
Измерение зазора по головкам зубьев
(1) С помощью калибромера измерьте зазор по головкам зубьев между ведущим и ведомым ротором.
Стандарт: 0.04 — 0.16 мм
(0.0016 —0.0063 дюйм.) Предел: 0.20 мм (0.0079 дюйм.)
Если зазор превышает предел, замените роторы в комплекте. Если необходимо, замените весь маслонасос в сборе.
4.
Измерение торцевого зазора
(1) С помощью прямоугольника и калибромера измерьте торцевой зазор ротора.
Стандарт: 0.03 — 0.09 мм
(0.0012 —0.0035 дюйм.) Предел: 0.15 мм (0.0059 дюйм.)
Если зазор превышает предел, замените роторы в комплекте. Если необходимо, замените весь маслонасос в сборе.
07-8
СИСТЕМА СМАЗКИ

МАСЛЯНЫЙ НАСОС
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СБОРКА МАСЛОНАСОСА
1.    Сборка ротора
(1) Совместите центровочные отверстия, расположенные на ведущей и ведомой шестерне.
(2) Центровочные отверстия должны быть обращены к внутренней стороне корпуса насоса на момент сборки. 
Центровочные отверстия
2.   Установка крышки насоса
(1) С помощью установочных болтов установите крышку насоса  к корпусу насоса.
Т = 1.0 кгм (7 ф-ф) <9.8 Нм>
3.    Установка предохранительного клапана, пружины и фиксатора предохранительного клапана
(1) Установите предохранительный клапан, пружину и фиксатор предохранительного клапана к корпусу насоса. 
(2) Установите шплинт.
ПРОВЕРКА РАБОТЫ МАСЛОНАСОСА
1.    Проверка работы
(1) Погрузите всасывающий конец (сетку маслозаборника) в масло и поверните вал по часовой стрелке с помощью отвертки. Из выпускного отверстия должно выйти масло. 
07-9
СИСТЕМА СМАЗКИ

МАСЛЯНЫЙ НАСОС
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(2) Кончиком большого пальца закройте выпускное отверстие и поверните отверткой вал почасовой стрелке. Вал должен поворачиваться с усилием.
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УСТАНОВКА МАСЛОНАСОСА
1.
Установка маслонасоса
(1) Совместите вал регулятора распределителя с  разрезной канавкой вала маслонасоса и вставьте их в блок цилиндров.
(2) Закрутите болты установленным моментом.
T= 1.95 кгм (14 ф-ф) <19.1 Нм>
2. Установите масляный поддон (см. стр. 03-32. 33)
3. Залейте моторное масло (см. стр. 07-5).
4. Проверка уровня масла и утечек (см. стр. 07-5). 
07-10
08. СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ
Схема цепи
08-2
Проверка машины
08-3
Распределитель (IIA)
08-7
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08-1
СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ

СХЕМА ЦЕПИ
Внимание:
- Только для машин с 12В заземлением отрицательного полюса.
- Не перепутайте местами положительную клемму с отрицательной или наоборот.
- Запрещается отсоединять провод батареи при работающем двигателе.
- До начала мойки машины, защитите распределитель зажигания (IIA) от попадания капель воды.                                                                                                                 – Не образуйте вредный импульс.
Например:    отсоединение терминала B генератора подтверждения зарядки батареи и образования искры.                                                                                                                 – Не перепутайте провода. Убедитесь в том, что все соединения сделаны правильно и надежно.
СХЕМА ЦЕПИ
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1. Батарея
2. Плавкая перемычка
3. Включатель зажигания
4. Воспринимающая катушка
5. Сигнальный ротор
6. Воспламенитель


7. Катушка зажигания
8. Крышка, ротор
9. Черный провод с двумя оранжевыми полосками
10. Черный провод
11. К  вращательному детектору сигналов
12. Свеча зажигания

08-2
СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ

ПРОВЕРКА ПОГРУЗЧИКА
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ПРОВЕРКА ПОГРУЗЧИКА ПРОВЕРКА РЕЗИСТИВНОГО ПРОВОДА
1,
Демонтаж крышки распределителя
Внимание:
Отсоединяя резистивный провод, не тяните за него.
2.
Измерение сопротивления
(1)  С помощью пробника цепей измерьте сопротивление резистивного провода.
Предел: 25 kΩ или меньше
ПРОВЕРКА И РЕГУЛИРОВКА СВЕЧИ ЗАЖИГАНИЯ
1. Демонтаж свечи зажигания 
2. Чистка и проверка свечей зажигания
(1) С помощью прибора для чистки свечей зажигания очистите свечу.
(2) Проверьте свечу, замените при необходимости. 
3.
Проверка и регулировка свечного зазора
Стандарт:   0.7 — 0.8 мм
(0.028 — 0.031 дюйм.)
Предел:
1.0 мм (0.039 дюйм.)
4.     Установите свечу зажигания. 
T= 1.8 кгм (13 ф-ф) <17.6Нм>
ПРОВЕРКА КАТУШКИ ЗАЖИГАНИЯ
1. Демонтаж крышки распределителя, ротора и пылезащитной крышки.
2.    Измерение сопротивления первичной обмотки
(1) Выключите зажигание.
(2) Снимите проводку с зажима катушки зажигания.
(3) Измерьте сопротивление между  
положительным и отрицательным зажимом катушки зажигания с помощью пробника цепей.
Стандарт: 1.26— 1.54 Ω                            Если стандарт не отвечает, замените катушку зажигания.
08-3
СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ

ПРОВЕРКА ПОГРУЗЧИКА
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3.    Измерение сопротивления вторичной обмотки
(1) Выключите зажигание.
(2) Демонтируйте проводку с зажимов катушки зажигания. 
(3) Измерьте сопротивление между положительным зажимом катушки зажигания и высоковольтным зажимом с помощью пробника цепей.
Стандарт: 10.2 — 13.8 KΩ
Если стандарт не удовлетворительный, замените катушку зажигания. 
ПРОВЕРКА ВОСПЛАМЕНИТЕЛЯ
1.
Демонтаж крышки распределителя зажигания, ротора и пылезащитной крышки. 
2.
Проверка напряжения на входе
(1) Включите зажигание.
(2) Измерьте сопротивление между положительным зажимом катушки зажигания и заземлением.
Стандарт: около 12 В
3.
Проверка выключения транзистора
(1) Включите зажигание.
(2) Отсоедините проверочный             разъем.
(3) Измерьте напряжение между черным выводом проверочного разъема и землей.
Стандарт: около 12 В
[image: image468.png]


4.    Проверка включения транзистора
(1) Включите зажигание.
Белый провод
(2) Установите пробник цепей на диапазон  x 1  Ω или x 10 Ω.
(3) Дотроньтесь измерительными наконечниками пробника  до обоих зажимов воспламенителя, как это показано на рисунке.
Внимание:
Не перепутайте полярность.

(-) зажим
Розовый провод
+ зажим
08-4
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ПРОВЕРКА ПОГРУЗЧИКА
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Вакуум
(4) Измерьте напряжение между проверочным разъемом и землей.
Стандарт: около 0 — 3 В
Внимание:
Завершите проверку в течение 10
секунд.
ПРОВЕРКА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ
1.     Проверка зазора
(1) Измерьте зазор между сигнальным ротором (1) и воспринимающей катушкой (2) с помощью калибромера.
Стандарт:  0.2 — 0.4 мм (0.008 — 0.016 дюйм.)
Если стандарт нарушен, замените генератор сигналов (см. стр. 08-10). 
2.    Проверка работы регулятора 
(1) Поверните бегунок по часовой стрелке и проверьте его возвращение. 
3.     Проверка вакуумного корректора 
(1) Отстыкуйте вакуумный шланг. Приложите отрицательное давление примерно равное 400 мм рт. ст. на диафрагму. Проверьте движение корректора. Если корректор не движется, замените его.
08-5
СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ                                                                      
ПРОВЕРКА ПОГРУЗЧИКА
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4.    Проверка воспринимающей катушки
(1) Выключите катушку зажигания.
(2) С помощью пробника цепей измерьте сопротивление воспринимающей катушки.
Стандарт: 140 — 180 Ω
Если стандарт не удовлетворительный, замените генератор сигналов в сборе.
                                            08-6

СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ (IIA)
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ (IIA)
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1. Бегунок
2. Сигнальный ротор
3. Воспринимающая катушка
4. Катушка зажигания
5. Воспламенитель
6. Вакуумный корректор
Боковая проекция IIA 
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СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ 
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ (IIA)
СОСТАВЛЯЮЩИЕ ДЕТАЛИ
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01
Распределитель в сборе
44
Спиральная шестерня
55            Пылезащитная крышка №1
10
Вакуумный корректор в сборе
45
Грузик регулятора
            AA
Пружина регулятора, A
20
Бегунок, подузел
49
O-кольцо корпуса распределителя 
AB
Пружина регулятора, B
22 Сигнальный ротор, подузел
50
Генератор сигналов
             AF
Вставка крышки
23 Воспламенитель в сборе
51
Сигнальный ротор
            Al
Пружинящее кольцо
24 Катушка зажигания
52
Установочная пружина ротора
AL
Хомут распределителя
25 Корпус в сборе
54
Пылезащитная крышка №2
            AR
Колпачок 
30
Крышка распределителя 
             AY
Провод прерывателя
· Повторно не использующиеся детали.

08-8
СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ 
       РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ (IIA)
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ДЕМОНТАЖ РАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ
1 [image: image469.png]=




Отсоедините минусовую клемму батареи
2 Отсоедините резистивные провода.
Внимание:
Отсоединяя резистивный провод, не тяните за него.
3 Отстыкуйте разъем.
4 Отстыкуйте шланг вакуумного корректора.

5 Выкрутите установочный болт и снимите распределитель.
РАЗБОРКА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ
1.  Демонтаж крышки распределителя с резистивными проводами.
(1) Выкрутите установочные винты, снимите крышку с проводами.
2.     Снимите бегунок.
3.    Снимите пылезащитную крышку катушки зажигания.
4.     Снимите пылезащитную крышку воспламенителя.
5.    Снимите катушку зажигания.
(1) Выкрутите две гайки. Отсоедините три провода от зажимов катушки зажигания. 
(2) Выкрутите винты. Демонтируйте катушку зажигания и прокладку.

Резистивный провод 
08-9
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    РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ (IIA)
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6.
Демонтаж воспламенителя
(1) Открутите три винта и гайки,  и отсоедините три провода от зажима воспламенителя.
(2) Вынуть винты и снять воспламенитель.
7.
Снятие вакуумного корректора
(1) Выкрутите винты и снимите зажим провода.
(2) Отсоедините звено корректора от пальца пластины прерывателя генератора сигналов в сборе и снимите корректор. 
8. Демонтаж проводов распределителя
9. Демонтаж сигнального ротора
(1) Маленькой отверткой вытащите установочную пружину ротора.
(2) Демонтируйте сигнальный ротор.
10.
Демонтаж генератора сигналов в сборе
(1) Выкрутите винты и снимите тарельчатые шайбы. 
(2) Демонтируйте генератор сигналов в сборе.
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11.   Демонтаж пружины регулятора.
12.   Демонтаж вала сигнального ротора
(1) Снимите колпачок кулачка.
(2) Выкрутите винты и демонтируйте вал сигнального ротора.
13. Демонтаж грузика регулятора
(1) Снимите пружинящее кольцо с помощью маленькой отвертки и снимите два грузика регулятора.
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ПРОВЕРКА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ
1.
Проверка пластины прерывателя
(1) Вращайте пластину прерывателя. В случае обнаружения заеданий или царапин замените генератор сигналов в сборе. 
2.
Проверка вала регулятора
(1) Вращая вал регулятора, проверьте состояние вращения. 
3.     Проверка вала сигнального ротора
(1) Установите вал сигнального ротора в вал регулятора. Проверьте наличие люфта, при наличии такового демонтируйте вал сигнального ротора или вал регулятора.
4.    Проверка крышки распределителя
(1) Проверьте работу пружины.
(2) Проверьте наличие трещин, неисправностей или пригорания.
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-Выемка
Стопорный штифт
Метка 
ЗАМЕНА ВАЛА РЕГУЛЯТОРА (ИЛИ СПИРАЛЬНОЙ ШЕСТЕРНИ)
1.
Демонтаж спиральной шестерни
(1) С помощью точила сошлифуйте   
уплотненный участок штифта. 
(2) Выбейте прямой штифт с помощью цилиндрического пробойника.
(3) Снимите спиральную шестерню и упорную шайбу. 
2.
Демонтируйте вал регулятора и упорную шайбу.
3.    Установка вала регулятора
(1) Нанести тонким слоем на вал регулятора термостойкую консистентную смазку. 
(2) Вставьте вал регулятора  в гнездо.
4.    Установка спиральной шестерни
(1) Установите тарельчатую шайбу и спиральную шестерню на вал регулятора. 
(2) Совместите просверленную метку спиральной шестерни с выемкой, расположенной на гнезде.
Внимание:
Убедитесь, что стопорный штифт находится в положении, показанном на рисунке.  
(3)
Установите прямой штифт.
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Cut-out
Стопорный штифт
(4) Зачеканьте оба конца прямого штифта, зажав вал в тисках.
УСТАНОВКА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ
1.
Установка грузика регулятора
(1) Нанести тонким слоем на вал регулятора термостойкую консистентную смазку.
(2) Установите два грузика регулятора.
(3) Установите два пружинящих кольца.
2.
Установка вала сигнального ротора
(1) Совместите стопорный штифт и направление выреза вала, как показано на рисунке, и соберите вал сигнального ротора.
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(2) Установите винт.
(3) Положите термостойкую консистентную смазку внутрь вала.
(4) Установите колпачок кулачка.
3. Установите пружину регулятора.
4. Установка генератора сигналов в сборе
(1) Совместите генератор сигналов и вырез гнезда.
(2) Зафиксируйте генератор сигналов в сборе, используя тарельчатые шайбы и винты.
5.
Установка сигнального ротора

(1) Вставьте сигнальный ротор в вал ротора. Совместите выемку. 
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6.    Проверка зазора
(1)
Измерьте зазор с помощью калибромера.
Стандарт:  0.2 — 0.4 мм                   (0.008 — 0.016 дюйм.)
(2) Если стандарт не получен, замените генератор сигналов в сборе. 
(3) При замене, промойте фиксирующий винт магнита и нить обмотки новых деталей в 
трихлорэтилене.
Нанесите 08833-00070 или эквивалент на конец винта на расстояние 3 — 5 мм (0.12 - 0.20дюйм.).
(4) Временно прикрепите  генератор сигналов в сборе к резьбовому отверстию обмотки через пластину прерывателя и отверстия крепления магнита.
(5) С помощью калибромера отрегулируйте зазор 0.2 — 0.4 мм (0.008 - 0.016 дюйм.),  и хорошо затяните винт.
Внимание:
- Обязательно заменяйте установочную пружину ротора новой каждый раз после замены генератора сигналов в сборе.                                                             – Сохраняйте винт и нити обмотки от попадания на них масла и грязи.
- Удалите излишки 08833-00070.             – Не запускайте двигатель до застывания  08833- 00070.
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Черный
Желтый
Коричневый
Красный
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7.
Установка вакуумного корректора
(1) Вставьте штифт пластины прерывателя в отверстие звена корректора. 
(2) Установите корректор и зажим провода, пользуясь двумя винтами.
8.
Установка воспламенителя
(1) Установите воспламенитель и затяните винты.
(2) Присоедините три провода к зажимам воспламенителя.
(3) Создайте достаточное провисание проводов воспринимающей катушки, как это изображено на рисунке, и закрепите их зажимом. 
.
9.
Установка катушки зажигания
(1) Установите катушку зажигания и прокладку, затяните четыре винта. 
(2) Присоедините три провода к зажимам катушки зажигания.
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Отверстие свечи зажигания №1
10. Установка проводов распределителя
(1) Установите изолирующую втулку на место.
11. Установите пылезащитную крышку катушки зажигания.  
12. Установите ротор. 
13.
Установка крышки распределителя с резистивным проводом
(1) Установите прокладку на посадочное место распределителя.
(2) Установите крышку распределителя и затяните винт.
14.
Установите новое 0-кольцо на корпус. 
Внимание:
Нанесите тонким слоем моторное масло на 0-кольцо.
УСТАНОВКА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ
1.    Установите цилиндр №1 в ВМТ следующим образом:
(1) Выкрутите свечу №1.
(2) Пальцем закройте отверстие свечи зажигания №1. Поверните коленвал по часовой стрелке. Когда вы почувствуете давление, цилиндр № 1  будет находиться в ВМТ. 
(3) Установите обратно свечу №1.
08-18
СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ 
    РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ (IIA)

[image: image346.png]



[image: image347.png]



2.
Установка выемки ведущего вала маслонасоса
(1) Установить выемку вала с углом равным примерно 5°, как это изображено на рисунке. 
3.
Установка распределителя
(1) Совместите выемку гнезда с просверленной меткой на спиральной шестерне (не совмещайте с прямым штифтом спиральной шестерни). 
(2) Вставьте распределитель, совместив отверстие болта крепления блока цилиндров по центру выемки фланца распределителя, и временно затяните болт крепления.
4.   Установка резистивного провода                 Порядок воспламенения: 1 — 3 — 4 — 2
Внимание:
Вставляйте резистивные провода до их щелчка закрепления в посадочном положении.
5.    Подсоедините разъем распределителя.             6.    Подсоедините вакуумный шланг. 
7. Подсоедините минусовую клемму батареи.
8. Регулировка зажигания (см. стр. 02-5,6)
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01
Стартер в сборе
02
Якорь в сборе                                                                02A
Подшипник якоря №1
02B
Подшипник якоря №2
3 Вилка в сборе
4 Корпус привода стартера в сборе
5 Торцевая рама коллектора в сборе
06
Магнитный включатель в сборе
06A
Резиновая прокладка
06B
Прокладка
10
Держатель щеток в сборе
20
Бендикс, подузел

21
Шестерня стартера, подузел
22
Тонкий контакт, подузел
40
Щетка стартера
42 Ролик ведомой шестерни бендикса 
43 Держатель ведомой шестерни
44 Ведомая шестерня стартера
45 Пружина щетки стартера
47
Возвратная пружина магнитного включателя
50
Шестерня стартера
AG
Торцовая крышка рамы
AH
Плунжер контактора, подузел
· Повторно не использующиеся детали

09-2
09. ПУСКОВАЯ СИСТЕМА
Стартер    
09-2
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Зажим 30
             Зажим 50
ДЕМОНТАЖ
Внимание:
В следующем описании рассказывается о демонтаже и установке стартера в сборе.
1. Отстыкуйте минусовую клемму батареи.
2. Демонтаж проводов
(1) Открутите гайку и отстыкуйте провод от зажима 30.
(2) Отсоедините разъем от зажима 50.
3.
Демонтаж стартера в сборе
(1) Открутите две установочные гайки и отсоедините перемычку.
(2) Демонтируйте стартер в сборе.
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Провод
Магнитный включатель
Вилка
Торцевая рама
РАЗБОРКА
1.
Отсоединение электропровода
(1) Отстыкуйте электропровод от магнитного включателя.
Вилка
2.
Демонтаж вилки в сборе
(1) Выкрутите сквозные болты, и демонтируйте вилку в сборе.
3.
Демонтаж шестерни стартера
(1) Демонтируйте шестерню стартера с вала якоря.
4.
Демонтаж торцевой рамы
(1) Открутите винты и снимите торцевую раму.

 
Магнитный включатель
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Держатель
Щетка
/           Пружина
—-
Щетка
Вилка
/ Якорь
Корпус
Магнитный включатель
Бендикс
5.
Демонтаж щеток
(1) С помощью острогубцев поднимите положительную клемму пружины щеток, и снимите щетку с держателя щеток.
Внимание:
Будьте осторожны, не повредите щетку и коллектор.
6.
Демонтаж якоря в сборе
(1) Отсоедините якорь в сборе от вилки.
Внимание:
Осторожно, не уроните якорь.
7.     Демонтаж корпуса в сборе
(1) Выкрутите винты. Отсоедините корпус в сборе и магнитный включатель в сборе.
8.    Снятие бендикса
(1) Вытяните бендикс в сборе из корпуса.


Корпус
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Стальной шар
Бендикс
Ведомая шестерня
Держатель и ролик
9.
Демонтаж стального шара
(1) Демонтируйте стальной шар из бендикса в сборе.
Внимание:
Не потеряйте стальной шар.
10.
Демонтаж ведомой шестерни
(1) Вытащите ведомую шестерню из корпуса.
11.
Демонтаж держателя и ролика
(1) Демонтируйте держатель и ролики из корпуса.
Внимание:
Не уроните держатель и ролики.
12.
Демонтаж цилиндрической пружины
(1) Вытащите цилиндрическую пружину из магнитного включателя.
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ПРОВЕРКА
1.
Проверка заземления обмотки якоря
(1) Проверьте изоляцию меду коллектором и обмоткой якоря.
Стандарт: отсутствие проводимости
Железная пластинка
2.
Проверка на короткое замыкание обмотки якоря
(1) С помощью тестера якоря поворачивайте якорь, удерживая железную пластинку параллельно якорю. 
Стандарт: Железная пластинка не должна прикасаться и вибрировать.
Внимание:
Вытрите начисто поверхность якоря перед началом проверки.
3.
Проверка на обрыв цепи обмотки якоря
(1) Проверьте проводимость между пластинками коллектора.
Стандарт:
Проводимость между всеми пластинками.
4.
Проверка коммутатора
(1) Проверьте радиальное биение.
Стандарт:    0.05 мм (0.0020 дюйм.)


Тестер якоря
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(2)
Проверьте внешний диаметр.
Стандарт:     30 мм (1.18 дюйм.)
Предел:
29 мм (1.14 дюйм.)
(3)
Проверьте глубину канавки между пластинками коллектора.
Стандарт:    0.5 - 0.8 мм
(0.020 - 0.031 дюйм.)
Предел:
0.2 мм (0.008 дюйм.)
5.
Проверка на обрыв цепи катушки возбуждения
(1) Проверьте проводимость между щеткой катушки возбуждения и зажимом.
Стандарт: наличие проводимости
6.
Проверка заземления катушки возбуждения
(1) Проверьте изоляцию между щеткой катушки возбуждения и полем.
Стандарт: отсутствие проводимости
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7.
Проверка щетки
(1)
Проверьте шероховатость контактной поверхности и длину щетки.
Стандарт:     13  мм (0.511 дюйм.)
Предел:
8.5 мм (0.335 дюйм.)
(2)
Для ремонта контактной поверхности щетки или замены щетки, оберните наждачную бумагу вокруг коллектора для исправления поверхности щетки. 
8.
Проверка пружины щетки
(1) Проверьте пружину щетки на предмет плавности движения. Измерьте установленную нагрузку.
Стандарт:    1785-2415 гр
(3.936 - 5.325 ф) <17.5-23.6Н>
9.
Проверка держателя щеток
(1) Проверьте изоляцию между положительными и отрицательными щетками. 
Стандарт: нет проводимости. 
10.
Проверка шестерни и бендикса
(1) Проверьте шестерню на предмет износа и неисправности.
(2) Убедитесь, что шестерня блокируется при вращении в направлении движения (против часовой стрелки). Проверьте, что движение шестерни, при ее повороте в противоположную сторону (по часовой стрелке), равномерное.
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ССИ
11.
Проверка и замена подшипника
(1) Поворачивайте подшипник, прикладывая кончиками пальцев усилие. Не должны появиться дефекты вращения или заедания.
(2) Быстро вращайте подшипник. Не должно быть слышно постороннего звука.
(3) Замените подшипник, если был обнаружен какой-либо дефект.
(4) С помощью ССИ выпрессуйте  передний и задний подшипник.
ССИ 09286-46011
(5) С помощью пресса установите новый передний подшипник.
(6) С помощью пресса установите новый задний подшипник.
12.
Проверка магнитного включателя
(1) Проверьте проводимость между зажимами 50 и C.
Стандарт: наличие проводимости
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(2) Проверьте проводимость между зажимом 50 и корпусом реле.
Стандарт: наличие проводимости
УСТАНОВКА
1.
Установка стального шара
(1) Нанесите смазку на стальной шар и установите его в отверстие вала муфты.
2.
Сборка корпуса стартера
(1) Нанесите смазку на ведомую шестерню, бендикс стартера и возвратную пружину.
(2) Установите бендикс стартера, возвратную пружину, ведомую шестерню, фиксатор ведомой шестерни, пять роликов ведомой шестерни и тарельчатую шайбу в магнитный включатель.
(3) Установите корпус стартера в магнитный включатель с помощью винтов.
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Паз
Прокладка провода
3.
Установка якоря в сборе                            (1) Нанесите смазку на подшипник якоря и вставьте якорь в вилку стартера.
4.
Установка держателя щеток
(1) Поднимите пружину щетки отверткой и вставьте щеткодержатель в вилку стартера.
(2) Поднимите пружину щетки и вставьте щетку в щеткодержатель.
5.
Установка торцевой рамки
(1) Установите торцевую рамку к вилке с помощью винтов.
Внимание:
Совместите паз торцевой рамки с резиновой прокладкой электропровода.
6.
Установка шестерни стартера
(1) Установите шестерню стартера на вал якоря.
Внимание:
Нанесите тонким слоем консистентную смазку на вал якоря.
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Зажим C
7.
Установка вилки в сборе с якорем в сборе
(1)
Соедините вилку в сборе с якорем в сборе с магнитным включателем.
Внимание:
Совместите паз вилки с выпуклой частью магнитного включателя.
(2)
Затяните сквозные анкерные болты.
8.
Соединение провода с зажимом C
(1) Подсоедините электропровод к зажиму C, используя гайку.
ОТДЕЛЬНАЯ ПРОВЕРКА СТАРТЕРА
Внимание:
Проверяйте каждый предмет за короткий промежуток времени (от 3 до 5 секунд).
Зажим 50
1.    Проверка втягивания
(1) Убедитесь в том, что шестерня стартера выдвигается при подключении проводов способом, указанном на рисунке.
2.    Проверка удержания удерживающей катушки реле
(1) Отсоедините провод от зажима C из положения подключения проводов для проверки втягивания. Убедитесь в том, что шестерня осталась выдвинутой. 
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Зажим 50
Зажим30
3.
Проверка возвращения плунжера
(1) Отстыкуйте провода как показано на рисунке из положения подключения проводов для проверки удержания удерживающей катушки реле. Убедитесь, что шестерня стартера вытягивается.
4.
Проверка без нагрузки
(1) Крепко зажмите стартер в тисках.
(2) Используйте толстые провода, так как большой ток будет проходить по ним в процессе проверки.
(3) Считайте показания амперметра.

Стандарт:    90 A или меньше
УСТАНОВКА
Процедура установки прямо противоположна процедуре демонтажа.
Внимание:
Перед соединением минусовой клеммы батареи, убедитесь, что все провода подсоединены правильно и без пропусков.
09-14
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Проверка машины
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ПРОВЕРКА НА МАШИНЕ
1.
Проверьте относительную плотность электролита батареи.
Стандарт: 1.28 (при температуре электролита равной 20°C (68°F))
2. Проверьте клеммы батареи.
3. Проверьте V-образный ремень.
4. Проверьте предохранители.
5.    Проверьте проводку.
6.    Проверьте наличие постороннего звука.
(1) Проверяйте наличие посторонних звуков, раздающихся от генератора, в момент работы двигателя.
7.    Проверка не нагруженного генератора   (проверка регулируемого напряжения и тока)
(1) Соедините вольтметр и амперметр, как показано на рисунке.
(2) Постепенно повышайте обороты двигателя до 2000 обмин   и измерьте напряжение.
Стандарт:    13.8 -14.4В
(3)
Измерьте силу тока, когда обороты двигателя достигнут 2000 обмин.
Стандарт:    10 A или меньше
Внимание:
Сразу после запуска двигателя, ток временно повышается до 10 A. Это нормальное состояние.

KAHS106
KAPS51
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01
Генератор в сборе
45
02
Ротор генератора в сборе
AE
02A
Подшипник
AG
10
Щеткодержатель в сборе
AJ
12
Рама со стороны привода в сборе
AL
12A
Подшипник
AP
12C
Резьбовая шпилька
AT
40
Шкив генератора
AY
42 Задняя торцевая крышка
BS
43 Щетка генератора
CF
44 Пружина щетки
CH

Держатель выпрямителя
Упор подшипника
Каркас выпрямителя
Шестигранный болт
Контргайка шкива
Изолятор
Распорная втулка
Гайка
Регулятор в сборе
Крышка подшипника
Гайка
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Генератор в сборе
Обмотка статора
Включатель зажигания
Лампа зарядки
Регулятор на интегр.      схеме
Плавкая перемычка
АКБ
Обмотка ротора
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Провода
Внимание:
В следующем описании рассказывается о демонтаже и установке генератора в сборе.
ДЕМОНТАЖ
1 Снятие минусовой клеммы батареи
2 Отсоединение проводки генератора
3 Ослабление клинового ремня
4 Демонтаж генератора в сборе
РАЗБОРКА
1. Снятие изолятора зажима
2. Демонтаж задней крышки
3. Демонтаж щеткодержателя
4.
Демонтаж регулятора на интегральной схеме (ИС)
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5.
Демонтаж выпрямителя
(1) Открутите винты зажимов обмотки статора в четырех местах. 
(2) Разогнуть зажим.
(3) Вынуть выпрямитель.
6.
Демонтаж шкива
(1)
Зафиксировать шкив генератора в тисах.
Внимание:
Всегда используйте прокладки губок.
(2) Выкрутите установочную гайку   (размер гайки под накидной ключ - 22 мм.)
(3) Снимите шкив.
7.    Демонтаж заднего каркаса
(1) Удерживая задний каркас, ударьте по концу вала ротора и отстыкуйте раму со стороны привода от заднего каркаса. 
Внимание:
Для защиты конца вала ротора от удара молотка, используйте деревянный блок.
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ССИ
8.
Отстыкуйте раму со стороны привода от ротора в сборе. 
(1) С помощью пресса демонтируйте ротор в сборе от каркаса.
Внимание:

Осторожно не повредите бакелит на концах задней стороны ротора в сборе.
9.
Демонтаж заднего подшипника
(1) С помощью ССИ выпрессуйте задний подшипник.
ССИ 09820-00021
Внимание:
Не демонтируйте подшипник без необходимости. 
1 0.  Демонтаж переднего подшипника
(1) Снимите упорную пластину подшипника.
(2) Демонтируйте передний подшипник.
Внимание:
Используйте подходящий круглый пруток (Ø25- 28 мм, Ø 1 - 1.1 дюйм.) и пресс.
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ПРОВЕРКА
1.    Проверка №1 ротора в сборе   (проверка на обрыв цепи катушки).
(1) Измерьте сопротивление между двумя контактными кольцами.
Стандарт: примерно 2.9 Ω
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2.    Проверка №2 ротора в сборе   (проверка заземления катушки)
(1) Измерьте сопротивление изоляции между контактным кольцом и сердечником ротора. 
Стандарт:    0,1  M Ω или больше
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3.    Проверка контактного кольца
(1)
Проверьте кольцо на наличие дефекта.
1. Устраняйте дефект поверхности кольца, наждачной бумагой № 400.
(2)
Измерьте внешний диаметр контактного кольца.
Стандарт:   14.4 мм (0.567 дюйм.)
Предел:
14.0 мм (0.551 дюйм.)
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4.    Проверка обмотки статора
(1) Измерьте сопротивление между фазами.
Стандарт:    1.0 Ω или меньше
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мм
5.    Проверка выпрямителя
(1) Проверка целостности выпрямителя с помощью пробника цепей диапазона - kΩ.
Стандарт: Электропроводимость в одном направлении и отсутствие проводимости в обратном направлении.
Внимание:
- Схема выпрямителя см. рис.
- Качество выпрямителя не может быть определено только на основе прямого сопротивления, так как  прямой ток сильно изменяется в зависимости от источника напряжения из-за характеристик диода.
- Показание пробника цепей изменяется в зависимости от типа пробника и  диапазона сопротивления.
Поэтому выпрямитель должен оцениваться годным, если есть большая разница между прямым и обратным сопротивлением.
- Нельзя пользоваться 500 В мега пробник цепей, так как он может вывести из строя выпрямитель.
6.   Проверка щеток
(1)
Измерьте длину выступа щетки A.
Стандарт:    10.5 мм (0.413 дюйм.)
Предел:
1.5 мм (0.059 дюйм.)
(2) Если длина щетки меньше, чем установленный предел, расплавьте пайку щеткодержателя и удалите щетку.
(3) Зафиксируйте пружину к щеткодержателю. Припаяйте щетку к щеткодержателю так, чтобы ее  длина составляла 10.5 мм (0.413 дюйм.).
(4) Обрежьте провод  до нужного размера.
(5) Нанесите  изоляционную краску  на спаянную часть.

Внимание:
- Заменяйте щетки одновременно с обеих сторон.
- Толщина пайки не должна превышать 1.0 мм (0.039 дюйм.)
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7.    Проверка диода регулятора ИС
(1) Проверка целостности диода между зажимами B и F с помощью пробника цепей диапазона - kΩ. 
Стандарт: Электропроводимость в одном направлении и отсутствие проводимости в обратном направлении при проверке с изменением полярности между зажимами  B и F.
СБОРКА
1.
Установка заднего подшипника
Внимание:
Выполняйте эту работу после демонтажа подшипника.
(1) Запрессуйте задний подшипник с помощью ССИ и пресса.
ССИ 09820-00030 Внимание:
Запрессуйте подшипник с внутренней дорожки.
2.
Соберите заднюю раму и ротор
(1) Запрессуйте заднюю торцовую раму в ротор с помощью ССИ и пресса.
ССИ 09381-41950-71
Внимание:
Давление должно равномерно распределяться по задней торцовой раме. Для достижения этой цели, подложите тарельчатые шайбы для заполнения зазора между ССИ и задней торцовой рамой.
3.
Установите подшипник в раму со стороны привода. 
Внимание: выполняйте эту работу после демонтажа подшипника.
(1) С помощью латунной чушки запрессуйте подшипник в переднюю раму.
(2) Установите упорную пластину подшипника.
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4.
Соберите раму со стороны привода и заднюю торцовую раму. 
(1) Разогните зажим обмотки статора.
(2) Соберите заднюю раму.
T - 55 кгсм (4 ф-ф) <5.4 Нм>
5. Установите шкив на вал ротора.
6. Соберите держатель выпрямителя     
(1) Загните концы проводов, как показано на рисунках в порядке от (a) до (с), чтобы прижать их к зажиму винтами.
(2) Закрутите винты в каждый зажим (всего 4 винта), как показано на рисунке (d).
7.     Установка регулятора ИС
8.    Установка щеткодержателя
Внимание:
Убедитесь в правильной установке щеткодержателя.
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9.    Установка задней торцевой крышки
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УСТАНОВКА
Процедура установки прямо противоположна процедуре демонтажа.
Внимание:
Отрегулируйте натяжение V-образного ремня после установки генератора.
(См. стр. 02-4, 5).
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РУКОВОДСТВО ПО ПОИСКУ И УСТРАНЕНИЮ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
Следующая таблица является обобщением причин и способов устранений основных неисправностей, обычно возникающих в двигателях. При появлении любых признаков, соответствующие действия должны быть предприняты, с целью устранения причин, а так же с целью предотвращения образования более серьезных неисправностей. 
Недостаток мощности
	Недостаток мощности
	Причина
	Способ устранения

	Недостаток 
компрессии 
	• Неверный клапанный зазор 
• Утечка компрессии из гнезда клапана 
• Заклинил шток клапана
• Дефект клапанной пружины
• Утечка компрессии из прокладки головки блока 
• Залипание или дефект поршневых колец
• Износ цилиндра или поршневого кольца 
• Неверная регулировка  фаз газораспределения 
	• Проверьте или замените толкатель клапана 
• Притрите клапан 
• Замените клапан и направляющую втулку 
• Замените пружину
• Замените прокладку
• Замените поршневое кольцо
• Разберите двигатель, отремонтируйте 
• Отрегулируйте фазы газораспределения

	Неправильная регулировка системы зажигания
	• Неправильная синхронизация зажигания 
• Дефект свечи зажигания
• Дефект контакта распределителя
• Неправильная регулировка октан-корректора  
	• Отрегулировать синхронизацию зажигания
• Очистить и отрегулировать зазор свечи или заменить ее 
• Заменить контакты; проверить конденсатор 
• Отрегулировать октан-корректор 

	Недостаток топлива
	• Засорение карбюратора
• Засорение топливопровода
• Грязный топливный бак
• Воздух в топливопроводе
• Ухудшение характеристик топливного насоса 
• Засорение топливного фильтра 
• Неверная настройка регулятора воздуха
	• Разобрать и очистить карбюратор
• Очистить трубопровод
• Очистить топливный бак
• Проверить и затянуть соединения
• Отремонтировать или заменить насос
• Заменить топливный фильтр
• Отрегулировать или заменить регулятор воздуха

	Недостаточный впуск воздуха в карбюратор
	• Засорение воздухоочистителя
• Постоянно закрыта воздушная заслонка карбюратора
	• Очистить или заменить воздухоочиститель
• Отремонтировать или заменить механизм заслонки 

	Перегрев
	• Недостаток охлаждающей жидкости
• Ослабление V-образного ремня 
• Износ или неисправность V-ремня 
• Дефект работы термостата 
• Дефект работы водяного насоса
• Засорение радиатора или утечка охлаждающей жидкости 
• Неправильная синхронизация зажигания
• Неисправность маслонасоса гидросистемы
	• Долить охлаждающую жидкости
• Отрегулировать или заменить
• Заменить ремень
• Заменить термостат
• Заменить водяной насос
• Очистить, отремонтировать или заменить радиатор 
• Отрегулировать синхронизацию зажигания
• Отремонтировать или заменить маслонасос гидросистемы
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Большой расход моторного масла
	Большой расход моторного масла
	Причина
	Способ устранения

	Утечки масла
	• Ослабление сливной пробки поддона 
• Ослабление болтов крепления поддона 
• Неплотность прокладки поддона
• Ослабление крышки распределительных шестерен или дефект прокладки 
• Дефект сальника
• Дефект прокладки крышки головки блока 
• Неправильная затяжка топливного насоса или дефект прокладки 
• Ослабление масляного фильтра 
	• Затянуть сливную пробку 
• Затяните болты крепления
• Замените прокладку
• Затяните болты крепления или замените прокладку
• Замените сальник
• Замените прокладку
• Затяните болты крепления или замените прокладку
• Повторно закрутить 

	Масло поступает в камеру сгорания 
	• Дефект поршневого кольца
• Неверный зазор разреза поршневого кольца 
• Износ поршневого кольца или залипание его в канавке 
• Накопление нагара в масловозвратном отверстии  маслосъемного кольца
• Износ поршня; увеличенный диаметр цилиндра 

• Неверная установка или дефект  масляного уплотнения стержня клапана или  0-кольца 
• Износ клапана и направляющей втулки
	• Заменить кольца
• Отрегулировать положение кольца
• Заменить кольцо или поршень
• Заменить кольцо
• Заменить поршень или расточить цилиндр
• Заменить масляное уплотнение или 0-кольцо
• Заменит клапан или направляющую втулку


Проблемы с запуском
	Проблемы с запуском
	Причина
	Способ устранения

	Двигатель проворачивается слишком медленно 
	• Слишком большая вязкость масла
• Батарея разряжена
• Уменьшение емкости батареи
• Неверное соединение зажимов батареи
• Неисправность стартера
	• Заменить на определенный класс масла
• Зарядить батарею 
• Заменить батарею
• Очистить и затянуть зажимы или заменить провода 
• Разобрать, отремонтировать или заменить стартер 

	Неисправность системы зажигания
	• Неверный зазор
• Отсутствие искры, зазора свечи зажигания 
• Дефект или ослабление высоковольтного провода
• Дефект катушки зажигания
• Неправильное соединение основного провода 
• Дефект конденсатора 
	• Заменить генератор сигналов в сборе
• Отрегулировать зазор
• Проверить положение или заменить обмотку свечи зажигания
• Заменить катушку
• Проверить и затянуть соединения
• Заменить конденсатор
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	Проблемы с запуском
	Причина
	Способ устранения

	Детали, связанные с двигателем 
	• Прогорел клапан
• Подсос воздуха через прокладку коллектора
• Износ поршня, поршневого кольца, цилиндра 
• Износ прокладки головки цилиндра 
	• Отремонтировать или заменить клапан, притереть его 
• Затянуть гайки крепления коллектора или заменить прокладку 
• Разобрать двигатель, отремонтировать
• Заменить прокладку

	Детали, связанные с карбюратором
	• Дефект работы воздушной заслонки 
• Неверная регулировка холостого хода
• Грязь или засорение карбюратора
• Ослабление болтов крепления карбюратора
• Перелив
	• Отрегулировать или заменить механизм воздушной заслонки
• Отрегулировать холостой ход 
• Разобрать и очистить карбюратор
• Затянуть болты крепления
• Проверить; отрегулировать или заменить поплавок и игольчатый клапан


Ненормальное сгорание
Это условие, при котором нормальное сгорание не может быть получено по некоторым причинам таким как, например неправильная синхронизация зажигания. Обратная вспышка – условие, обычно встречающееся в этой категории.
	Ненормальное сгорание 
	Причина
	Способ устранения

	Система зажигания
	• Ослабление соединений системы зажигания 
• Дефект свечи зажигания
• Неверная синхронизация зажигания
• Неверная тепловая характеристика
	• Проверить соединения, затянуть 
• Очистить или заменить свечу; отрегулировать 
• Отрегулировать синхронизацию зажигания
• Заменить свечой с подходящей тепловой характеристикой 

	Топливно-воздушная смесь
	• Бедная горючая смесь
• Грязный карбюратор
• Топливопровод грязный или засорен 
• Подсос воздуха из карбюратора или впускного коллектора 
	• Очистить и отрегулировать карбюратор
• Очистить карбюратор
• Очистить или заменить топливопровод
• Затянуть болты крепления карбюратора и коллектора, или замените прокладку 

	Клапаны
	• Неверный клапанный зазор
• Заклиненный клапан
• Износ клапанной пружины
	• Проверьте или замените клапанный толкатель 
• Разобрать и отремонтировать, или заменить 
• Заменить пружину

	Головка блока цилиндров 
	• Нагар накопился в камере сгорания 
• Воздух выходит через прокладку головки блока цилиндров 
• Засорен водяной патрубок охлаждающей жидкости головки цилиндров 
	• Удалить нагар из цилиндра
• Заменить прокладку
• Очистить или заменить водяной патрубок


11-4
ПОИСК И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ
Неисправности холостого хода
	Неисправности холостого хода
	Причина
	Способ устранения

	Карбюратор
	• Неверная регулировка холостого хода
	• Отрегулировать холостой ход

	Регулятор
	• Неверная регулировка регулятора 
	• Отрегулировать регулятор

	Поступление воздуха внутрь
	• Воздух поступает через термоизолятор или прокладку впускного коллектора
	• Затянуть болты крепления карбюратора, или замените термоизолятор или прокладку впускного коллектора 

	Клапана

	• Неправильный клапанный зазор
• Неправильный контакт между клапаном и седлом клапана 
• Большой зазор между стержнем клапана и направляющей втулкой клапана 
	• Отрегулировать клапанный зазор
• Притереть клапан
• Заменить клапан и направляющую втулку клапана 

	Головка блока цилиндров
	• Воздух выходит через прокладку головки блока цилиндров 

	• Заменить прокладку головки блока цилиндров


	Синхронизация зажигания
	• Неверная синхронизация зажигания
	• Отрегулировать синхронизацию зажигания


Пропуски зажигания при ускорении
	Пропуски зажигания при ускорении
	Причина
	Способ устранения

	Карбюратор
	• Забита система ускорения карбюратора 
• Бедная горючая смесь
 
	• Разберите и отремонтируйте карбюратор
• Разберите и отремонтируйте карбюратор


	Система зажигания
	• Дефект свечи зажигания
• Дефект высоковольтного провода
• Неверный зазор контакта распределителя
• Уменьшены характеристики катушки зажигания
	• Очистить или заменить свечу; отрегулировать 
• Заменить провод
• Отрегулировать контакт или заменить 
• Заменить катушку зажигания

	Детали, связанные с двигателем
	• Прогар клапана или неправильная регулировка 
• Недостаток компрессии
• Воздух выходит через прокладку головки блока цилиндров 

	• Отрегулировать или заменить клапан
• Разобрать двигатель и отремонтировать
• Заменить прокладку
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Шум двигателя
Существует множество видов шумов двигателя, которые обычно производятся движущимися или скользящими деталями, поэтому необходимо изучить причины возникновения каждого шума.
	Пропуски зажигания при ускорении

	Пропуски зажигания при ускорении

	Причина
	Способ устранения

	Подшипники коленвала
	• Чрезмерное увеличение зазора смазки, вызванное износом подшипника 
• Износ шейки коленвала 
• Заклинил подшипник коленвала
	• Заменить подшипники и расточить коленвал 
• Расточить или заменить коленвал
 • Заменить подшипник и проверить систему смазки 

	Шатун и шатунные подшипники
	• Износ шатунного подшипника
• Износ шатунной шейки 
• Прогиб шатуна
• Заклинил шатунный подшипник
• Износ втулки шатуна 
	• Заменить подшипник и расточить коленвал

• Расточить или заменить коленвал
• Выпрямить или заменить
• Заменить подшипник и проверить систему смазки 
• Заменить втулку

	Поршень, поршневой палец и поршневые кольца 
	• Увеличен зазор по причине износа цилиндра
• Износ поршня или поршневого пальца
• Заклинил поршень
• Неисправность поршневого кольца
	• Расточить или отхонинговать цилиндр; установить поршень большего размера
• Заменить поршень или поршневой палец 
• Заменить поршень
• Заменить поршневое кольцо 

	Другие
	• Слишком большой осевой зазор распредвала  
• Износ упорного кольца коленвала
• Износ цепи механизма газораспределения 
• Износ толкателя клапана
• Чрезмерно большой клапанный зазор
• Недостаток моторного масла
	• Заменить упорную шайбу распредвала
• Заменить упорное кольцо
• Заменить цепь механизма газораспределения
• Заменить толкатель
• Проверить или заменить толкатель клапана
 • Добавить масла или разобрать двигатель и отремонтировать его 


11-6
12. ССИ
Список  ССИ (специальный сервисный инструмент)………..12-2
[image: image429.png]



12-1
ССИ
СПИСОК ССИ
СПИСОК СПЕЦИАЛЬНОГО СЕРВИСНОГО ИНСТРУМЕНТА
	Раздел упоминания ССИ
Название ССИ
№ ССИ 
ССИ                    


	02 
	03 
	04 
	05 
	06 
	07 
	08 
	09 
	10 
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	09032-00100 
	Резец для удаления уплотнения масляного поддона 
	
	O 
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	09201-60011 
	Приспособление для съема и установки направляющей втулки клапана 
	
	O 
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	09202-43013 
	Устройство для сжатия клапанной пружины
	
	O 
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	09215-00100 
	Приспособление для съема и установки подшипников распредвала, комплект А
	
	O 
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	09216-00020 
	Индикатор натяжения ремня 
	O 
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	09222-30010 
	Приспособление для съема и установки подшипников шатуна
	
	O 
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	09223-41020 
	Приспособление для замены заднего сальника коленвала
	
	O
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	09228-06500 
	Ключ для демонтажа масляного фильтра
	
	
	
	
	
	O 
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	09240-00014 
	Комплект шаблонов для регулировки карбюратора
	
	
	O 
	
	
	
	
	
	

	[image: image439.png]


 
	09240-00020 
	Комплект шаблонов
	
	
	O 
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СПИСОК СПЕЦИАЛЬНОГО СЕРВИСНОГО ИНСТРУМЕНТА
	Раздел упоминания ССИ
Название ССИ
№ ССИ
ССИ                    

 
	02 
	03 
	04 
	05 
	06 
	07 
	08 
	09 
	10 
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	09276-71010 
	Съемник клапанов 
	
	O 
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	09286-46011 
	Съемник шлицевого вала топливного насоса 
	
	
	
	
	
	
	
	O
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	09381-41950-71 
	Инструмент для замены подшипника 
	
	
	
	
	
	
	
	
	O 
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	09608-30012 
	Комплект для замены  передней втулки и подшипника ведущей шестерни
	
	O 
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	09820-00021 
	Съемник заднего подшипника генератора
	
	
	
	
	
	
	
	
	O 
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	09820-00030 
	Инструмент для замены подшипника генератора
	
	
	
	
	
	
	
	
	O 
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	09860-11011 
	Комплект оправок для карбюратора 
	
	
	O 
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	09950-20017 
	Универсальные съемники
	
	O 
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РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ
РЕГУЛИРОВКА ДВИГАТЕЛЯ
	Объем масла                л. (гал. США) 
	Общая емкость
	4.0 (1.06)

	
	Емкость поддона
	3.8 (1.00)

	Относительная плотность электролита батареи             [температура жидкости равна 20°C (68°F)] 
	1.28 

	Прогиб V-образного ремня 

[давление10 кг (22 ф)]        мм (дюйм) 
	Нового установленного ремня
	7—9 (0.28 — 0.35) 

	
	Приработанного ремня
	8 — 13 (0.31 — 0.51) 

	Натяжение V-образного ремня 

 (Использование индикатора натяжения)           кг (ф) [Н]  
	Нового установленного ремня
	40 - 60 (88 - 132) [392 — 588] 

	
	Приработанного ремня
	30 — 50 (66 — 110) [294 -  490] 

	Зазор свечи зажигания            мм (дюйм) 
	Стандарт
	0.7 - 0.8 (0.028 — 0.031) 

	Синхронизация зажигания 
	
	ПВМТ 5 ± 1°/700 обмин 

	  Высокие обороты холостого хода (без нагрузки) 
	1250 - 1350 

	Скорость холостого хода
	
	700 обмин 

	  Максимальная скорость холостых оборотов
	2800 — 2900 обмин

	Снижение оборотов двигателя (разгрузка наклона) 


	250 обмин или меньше

	Порядок воспламенения
	
	1 - 3 - 4 - 2 

	Разряжение во впускном коллекторе (холостой ход) 
	мм рт. ст. (дюйм. рт. ст.)
	- 450 (- 17.7) или больше

	Компрессия             кг/см2(пси) <кПа> 
	Стандарт
	12.6 (179) <1236.1> или больше

	
	Предел
	9.5 (135) <932.0> или больше

	
	Разница цилиндров
	1.0 (14.2) <98> 

	Давление масла     кг/см2 (пси) <кПа> 
	Холостые обороты
	0.35 (5.0) <34.3> или больше 

	
	2000 обмин
	1.4 (20) <137.3> или больше 
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КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ
КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ
ГОЛОВКА БЛОКА ЦИЛИНДРОВ
	Предел деформации нижней поверхности                                                  мм (дюйм)
	0.05 (0.0020)

	Предел деформации поверхности коллектора                        мм (дюйм)
	0.1 (0.0039)

	
	Седло клапана 


	Угол коррекции

	Вп.
	30°, 45°, 65° 



	
	
	
	Вып
	

	
	
	Стандартная ширина контакта мм (дюйм)
	Вп.
	1.1 — 1.7 (0.043 —0.067) 

	
	
	
	Вып
	1.2 - 1.8(0.047 -0.071) 

	
	
	Положение контакта

	Вп.
	Центр всей окружности клапана 

	
	
	
	Вып
	


НАПРАВЛЯЮЩАЯ ВТУЛКА КЛАПАНА
	Внутренний диаметр              мм (дюйм)
	Стандарт
	8.010-8.030 (0.31535-0.31614)

	Внешний диаметр                   мм (дюйм)

	Стандарт
	13.040- 13.051 (0.51338-0.51382)

	
	Большего размера  0.05

	13090— 13.101 (0.51535 -0.51579)


	Температура при вставлении                             °C (°F) 
	100—130(212 —266)
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КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ
КЛАПАН
	Общая длина                   мм (дюйм)
	Стандарт
	Вп.
	99.9 (3.933)

	
	
	Вып
	100.1 (3.941)

	
	Предел
	Вп.
	99.4 (3.913)

	
	
	Вып
	99.6 (3.921)

	Угол поверхности контакта
	Вп.
	44,5 °

	
	Вып
	

	Внешний диаметр стержня                          мм (дюйм)
	Вп.
	7.965 — 7.980
(0.31358 —0.31417)

	
	Вып
	7.960 — 7.975 (0.31339 —0.31398)

	Маргинальная толщина                    мм (дюйм)
	Стандарт
	Вп.
	1.3(0.051)

	
	
	Вып
	1.5(0.059)

	
	Предел
	Вп.
	0.8 (0.031)

	
	
	Вып
	0.9 (0.035)

	Масляный зазор стержня               мм (дюйм)
	Стандарт
	Вп.
	0.030 — 0.065 (0.00118—0.00256)

	
	
	Вып
	0.035—0.070 (0.00138—0.00276)

	
	Предел
	Вп.
	0.08 (0.0031)

	
	
	Вып
	0.10(0.0039)


КЛАПАННАЯ ПРУЖИНА
	Свободная длина                    мм (дюйм) 


	Стандарт
	46.0-47.0 (1.81 - 1.85)

	
	Предел
	46.0 — 47.0 (1.81 - 1.85)

	Прямой угол                        мм (дюйм) 
	Предел
	1.6 (0.063)

	Установленное натяжение при           38.4 мм (1.52 дюйм)                 кг (ф) 


	Стандарт
	33.2 — 36.8 (73.2 —81.1)

	
	Предел
	33.2 -36.8 (73.2 —81.1)


КОРОМЫСЛО КЛАПАНА И ВАЛ
	Внутренний диаметр коромысла
мм (дюйм)
	Стандарт
	16.00 - 16.02 (0.6299 - 0.6307)

	Диаметр оси коромысла      мм (дюйм)
	Стандарт
	15.97 - 15.99 (0.6287 - 0.6295)

	Разница диаметра коромысла к диаметру оси                        мм (дюйм)

	Стандарт
	0.02 -0.04(0.0008—0.0016)

	
	Предел
	0.06 (0.0024)
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СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО

КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ
ШТОК ТОЛКАТЕЛЯ
	Предел износа                                                  мм (дюйм)

	0.30 (0.0118) 


ВПУСКНОЙ И ВЫПУСКНОЙ КОЛЛЕКТОР
	Предел деформации установочной поверхности головки блока цилиндров     Впуск. & Выпуск. 

                                                                          мм (дюйм)
	0.40 (0.0157) 


КЛАПАННЫЙ ТОЛКАТЕЛЬ
	Внешний диаметр                  мм (дюйм)
	Стандарт
	21.387 — 21.404 (0.84201-0.84268)

	
	Большего размера  0.05

	21.437 -21 454
(0.84397— 084464)

	Внутренний диаметр блока                              мм (дюйм)                                              
	21.417-21 437
(0.84319-0.84397)

	Масляный зазор относительно нижнего отверстия блока           мм (дюйм)
	Стандарт
	0.013 -0.050
(0.00051— 0.00197)

	
	Предел
	0.10  (00039)


РЕГУЛЯТОР ТОЛКАТЕЛЯ КЛАПАНА
	Скорость опускания регулятора толкателя клапана                             сек/мм (сек/0.25 м) 

[Груз 20 кг (44 ф) <196 Н>. Дизельное топливо: ASTMD975-81 

No. 1 -D уровень выравниванияl] 
	10°C
(50°F)
	Стандарт
	8-34 

	
	
	Предел
	8-34 

	
	20°C
(68°F)
	Стандарт
	7-28 

	
	
	Предел
	7-28 

	
	30°C
(86°F)
	Стандарт
	5.8 -23 

	
	
	Предел
	5.8 -23 

	
	40°C
(104°F)
	Стандарт
	4.8 — 19 

	
	
	Предел
	4.8 — 19 
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СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО

КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ
РАСПРЕДВАЛ И ПОДШИПНИКИ
	Прогиб распредвала     мм (дюйм)
	Предел
	0.03 (0.0012)

	Высота кулачка               мм (дюйм)
	Стандарт
	Вп.
	36.588-36.688 (1.44047 — 1.44441)

	
	
	Вып
	36.403 —36.503 (1.43319- 1.43712)

	
	Предел
	Вп.
	36.29 (1.4287)

	
	
	Вып
	36.10(1 4213)

	Внешний диаметр шейки распредвала     

мм (дюйм) 
	Стандарт
	№ 1
	43.209-43.225 (1.70114 — 1.70177)

	
	
	№ 2
	42.954-42.970 (1.69110— 1.69173)

	
	
	№ 3
	42.704-42.720 (1.68126 — 1.68189)

	
	
	№ 4
	42.459 —42.475 (1.67161 — 1.67224)

	Внутренний диаметр подшипника распредвала                           мм (дюйм) 
	Стандарт
	№ 1
	43.250-43.275 (1.70275 - 1.70374)

	
	
	№ 2
	43.010 — 43.030
(1.69330 — 1.69409)

	
	
	№ 3
	42.760 — 42.780 (1.68346- 1.68425)

	
	
	№ 4
	42.500 — 42.525 (1.67323- 1.67421)

	Масляный зазор шейки                   мм (дюйм)
	Стандарт
	№ 1
	0.025 -0.066 (0.00098-0.00260)

	
	
	№ 2
	0.040-0.076 (0.00157 —0.00299)

	
	
	№ 3
	0.040 — 0.076 (0.00157-0.00299)

	
	
	№ 4
	0.025-0.066 (0.00098-0.00260)

	
	Предел
	№ 1
	0.10 (0.0039)

	
	
	№ 2
	0.10 (0.0039)

	
	
	№ 3
	0.10 (0.0039)

	
	
	№ 4
	0.10 (0.0039)

	Подшипник распредвала меньшего размера 
	0 125,  0.250

	Осевой зазор                мм (дюйм)
	Стандарт
	0.07 — 0.14 (0.0028 - 0.0055)

	
	Предел
	0.3 (0.012)
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СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО

КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ
ЦЕПЬ МЕХАНИЗМА ГАЗОРАСПРЕДЕЛЕНИЯ
	Предел прогиба цепи
	мм (дюйм)
	13,5 (0.531)

	Предел растяжения цепи [натяжение 5 кг (11 ф) <49 Н>]                     

                                                                         мм (дюйм)
	272.7 (10.736)

	Предел толщины успокоителя
	мм (дюйм)
	4.0 (0.157)

	Предел толщины головки натяжителя
	мм (дюйм)
	12.0 (0.472)

	Предел внешнего диаметра цепи механизма газораспределения              (с цепью)                             мм (дюйм)
	Коленвал
	59.4 (2.339)

	
	Распредвал
	113.8 (4.480)

	Предел прогиба приводной цепи механизма отбора мощности 
	мм (дюйм)
	25 (0.98)


БЛОК ЦИЛИНДРОВ
	Предел деформации верхней поверхности    мм (дюйм)                             
	0.05 (0.0020)

	Внутренний диаметр цилиндра                 

                                мм (дюйм)

	Стандарт
	80.50 — 8053 (3.1693 — 3.1705)

	
	Предел макс. износа
	0.2 (0.008)

	
	При       времени расточки
	Запас хонингования
	0.02 (0.0008)

	
	
	Конусность, эллиптичность
	0.02 (0.0008)

	
	
	Внутренний диаметр цилиндра
	0.02 (0.0008)


13-7
СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО

КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ
ПОРШЕНЬ И ПОРШНЕВОЕ КОЛЬЦО
	Внешний диаметр поршня             мм (дюйм)

	Стандарт
	80.45 — 80.48 (3.1673 — 3.1685)

	
	Большего размера  0.05
	80.95 — 80.98 (3.1870 — 8.1882)

	Зазор поршня и цилиндра         мм (дюйм)

	Стандарт
	0.04 - 0.06 (0.001 6 - 0.0024)

	
	Предел
	0.10(0.0039)

	Внешний диаметр поршневого пальца            мм (дюйм)
	17.999 — 18.011 (0.70862 —0.70909)

	Зазор между поршневым кольцом и канавкой кольца                           мм (дюйм)  


	Верхнее
	0.03—0.07 (0.0012 -0.0028)

	
	Второе
	0.02 - 0.06 (0.0008 - 0.0024)

	Зазор раскрытия поршневого кольца            мм (дюйм) 


	Производитель поршневых колец Teikoku 

	Верхнее
	0.23 —0.35 (0.0091 —0.0138)

	
	
	Второе
	0.20 - 0.35 (0.0079 - 0.01 38)

	
	
	Маслосъемное
	0.10- 0.60 (0.0039 — 0.0236)

	
	Производитель поршневых колец Nippon 

	Верхнее
	0.33 —0.43 (0.0130 — 0.0169)

	
	
	Второе
	020 — 0.35 (0.0079 — 0.0138)

	
	
	Маслосъемное
	0.20 - 0.70 (0.0079 — 0.0276)

	Диаметр отверстия поршневого пальца           мм (дюйм)
	17.995 — 18.007 (0.70846 —0.70894)

	Температура вставки поршневого пальца            °C (°F)
	70 — 80 (158 — 176)
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СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО

КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ
ШАТУН И ПОДШИПНИКИ
	Внутренний диаметр большой головки 
	   мм (дюйм)
	45.000 — 45.024 (1.77165 — 1.77259)

	Масляный зазор подшипника                мм (дюйм)
	Стандарт Предел
	0.016 —0.040 (000063 —0.00157)

	
	
	0.08 (0.0031)

	Осевой зазор большой головки                  мм (дюйм)
	Стандарт Предел
	0200-0.304 (0.00787 -0.01197)

	
	
	035 (0.0138)

	Зазор малой головки           мм (дюйм)
	Стандарт Предел
	0.004 —0.008 (000016 -0.00031)

	
	
	0.020 (0.00079)

	Внутренний диаметр малой головки
	   мм (дюйм)
	18.005 - 18.017 (0.70886 -0 70933)

	Подшипник малого размера
	мм
	0.05,0.25. 0 50, 0.75

	Толщина по центру подшипника
	    мм (дюйм)  
	1 488 - 1 .508
(005858 —0.05937)


КОЛЕНВАЛ И ПОДШИПНИКИ
	Прогиб коленвала                 мм (дюйм)  
	Предел
	0.02 (0.0008)

	Конусность и эллиптичность коренной и шатунной шейки                                  

                                                мм (дюйм)
	Стандарт
	0.01 (0.0004)

	Осевой зазор                       мм (дюйм)
	Стандарт 
Предел
	0.040—0.242 (000157 -0.00953)

	
	
	0.30(0.0118)

	Внешний диаметр шейки мм (дюйм)
	Стандарт
	49.976 — 50.000 (1.96756 - 1.96850)

	Масляный зазор шейки    мм (дюйм)
	Стандарт Предел
	0016 — 0040 (0.00063 —0.00157)

	
	
	0.10 (0.0039)

	Внешний диаметр шатунной шейки коленвала                           мм (дюйм)
	Стандарт
	41 976 -42.000 (1.65260— 1.65354)

	Масляный зазор шатунной шейки коленвала                             мм (дюйм)  
	Стандарт 
Предел
	0016 —0.040 (0.00063 -0.00157)

	
	
	0.08 (0.0031)

	Подшипник скольжения меньшего размера 
	мм
	0.25, 0.50
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  СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО             КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ, ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА,

СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ
	Упорное кольцо большего размера 

	мм
	             0.125, 0.250

	Диаметр отверстия шейки коленвала 
	мм (дюйм)
	54.005 - 54.028
(2.12614--2.12709)

	Толщина подшипника шейки коленвала 
	мм (дюйм)
	1.990 -2.010
(0.07835 - 0.07913)


ТОПЛИВНАЯ СИСТЕМА
КАРБЮРАТОР
	Уровень поплавка    мм (дюйм)  
	Верхнее положение поплавка
	5.5 (0.217)

	
	Нижнее положение поплавка
	1.1 -- 1.3 (0.043 —0.051)

	Угол полного закрытия дросселя по горизонтали
	7°

	Угол холостого хода дросселя по горизонтали
	10.8° (ссылка)

	Угол полного раскрытия дросселя по горизонтали
	90°

	Угол первого раскрыва холостого хода по горизонтали (при 15°C. 77°F) 
	18—20°

	Угол полного закрытия воздушной заслонки по горизонтали 
	15°

	Угол раскрыва регулятора при полностью открытой дроссельной заслонке по горизонтали
	38—42°

	Угол вытягивания прерывателя воздушной заслонки по горизонтали (при 400 мм рт.ст.) 
	39 —41°

	Угол раскрыва установки холостого хода по горизонтали
	1 7.5° (ссылка)


СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ
ТЕРМОСТАТ
	Температура открытия клапана
	°C (°F)
	80 — 84 (176 — 183)

	Температура полного открытия клапана
	°C (°F)
	95 (203)

	Полный подъем клапана
	мм (дюйм)
	8 (0.31) или больше
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СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО                  СИСТЕМА СМАЗКИ, СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ
СИСТЕМА СМАЗКИ
МАСЛОНАСОС
	Зазор со стороны ротора      мм (дюйм)
	Стандарт
	0.03 - 0.09 (0.001 2 - 0.0035)

	
	Предел
	0.15 (0.0059)

	Зазор по головкам зубьев ротора                   мм (дюйм)
	Стандарт
	0.04 -0.16 (0.0016 -0.0063)

	
	Предел
	0.20(0.0079)

	Корпусный зазор                       мм (дюйм)
	Стандарт
	0.10-0.16 (0.0039-0.0063)

	
	Предел
	0.20 (0.0079)

	Давление открытия предохранительного клапана                      кг/см2(пси) <кПа>
	3.6 — 4.4 (0.142 —0.173) <353.1 — 431. 5>


СИСТЕМА ЗАЖИГАНИЯ
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ (IIA)
	Номинальное напряжение                                                   В
	12

	Зазор                                                                            мм (дюйм)
	0.2 -0.4 (0.008-0.016)

	Сопротивление воспринимающей катушки                      Ω 
	1 40 — 1 80

	Предельное сопротивление резистивного провода    K Ω 
	Макс. 25

	Катушка зажигания, сопротивление первичной обмотки      Ω 
	1 .26 — 1 .54

	Катушка зажигания, сопротивление вторичной обмотки     K Ω
	10.2 - 13.8

	Проверка работы транзистора                                                      В 
	Около 0 — 3

	Угол опережения регулятора (на коленвале) 


	Двигатель обмин 


	1500
	0.6 —4.4°

	
	
	1800
	44 — 8.2°

	
	
	2300
	8.4 — 1 1.4°

	
	
	3200
	13.8 — 16.8°

	Угол вакуумного опережения (на коленвале) 


	Давление
мм рт. ст. (дюйм рт. ст.) 


	90 (-3.54)
	0-3.8°

	
	
	-230 (-9.06)
	9.2 — 13°

	
	
	-370 (- 14.57)
	13 — 17°


	СВЕЧА ЗАЖИГАНИЯ

	Тип
	W9EX-U

	Размер и длина                                                                        мм
	14 X 19 мм

	Зазор                                                                                  мм (дюйм)
	0.8 (0.032)
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СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО                             СИСТЕМА ПУСКА, СИСТЕМА ЗАРЯДКИ
СИСТЕМА ПУСКА
СТАРТЕР (постоянного тока)
	Номинальное напряжение X Номинальный выход                        В X кВт 
	12 X 1.0

	Характеристика холостого хода
	Напряжение                            В 
	11.5

	
	Ток                                             A 
	Макс. 90 

	
	Скорость                                 обмин 
	3000 мм

	Коллектор
	Выбег                мм (дюйм) 
	Стандарт
	—

	
	
	Предел
	0.05 (0.0020)

	
	Внешний диаметр
мм (дюйм)
	Стандарт
	30 (1.18)

	
	
	Предел
	29 (1.14)

	
	Подрез                     мм (дюйм)  
	Стандарт
	0.5 -0.8 (0.020—0.031)

	
	
	Предел
	0.2 (0.08)

	Длина щетки                     мм (дюйм)  
	Стандарт
	13 (0.51)

	
	Предел
	8.5 (0.335)

	Установленная нагрузка пружины щетки       гр (ф) 
	Стандарт
	1785 -2415 (3.936 — 5.325)

	
	Предел
	1785 — 2415 (3.936 — 5.325)


СИСТЕМА ЗАРЯДКИ
ГЕНЕРАТОР
	Номинальное напряжение X максимальный выход                         ВXA 
	12 X35

	Характеристика холостого хода
	Установленное напряжение  В 
	13.8 — 14.4

	
	Установленный ток           A 
	Макс. 10

	Длина щетки
	мм (дюйм)  
	Стандарт
	10.5 (0.413)

	
	
	Предел
	1.5 (0.059)

	Внешний диаметр контактного кольца         мм (дюйм)  
	Стандарт
	14.4 (0.567)

	
	Предел
	14.0 (0.551)

	  Сопротивление обмотки ротора                                 Ω 
	Около 2. 9

	Сопротивление между контактным кольцом и сердечником ротора                                                                M Ω
	0.1 мм

	Сопротивление между обмоткой статора и каждой фазой                                                                                     Ω 
	Макс. 1 .0
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СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО

УСИЛИЕ ЗАТЯЖКИ
УСИЛИЕ ЗАТЯЖКИ
	Предмет затяжки
	Усилие кгм (ф-ф) [Нм]

	Головка цилиндров X Водяной насос

Головка цилиндров X Блок цилиндров
Головка цилиндров X Крышка головки цилиндров
Головка цилиндров X Свеча зажигания
Головка цилиндров X Пробка                                           (M15) Головка цилиндров X Пробка                                           (M18) Головка цилиндров X Коллектор
Головка цилиндров X Опора коромысла

Головка цилиндров X Штуцер
	1.85 (13) [18.1] 
     6.0 (43) [58.8] 
0.25(22 дюйм-ф)[2.5] 
    1.8 (13)[17.6] 
3.0 (22) [29 4] 
3.5 (25) [34.3] 
2.5 (18) [24.5] 
2.1 (15) [20.6] 
3.0 (22) [29.4] 

	Блок цилиндров X Впускной патрубок                             Блок цилиндров X Крышка коренного подшипника
Блок цилиндров X Картер цепной передачи
Блок цилиндров X Зажим распределителя           Блок цилиндров X Упорная шайба распредвала
	1.85 (13)[18.1] 
6.0 (43) [58.8] 
1.85 (13) [18.1] 
1.85 (13)118.1] 
0.8 (69 дюйм-ф)[7.8] 

	Картер цепной передачи X Генератор
Картер цепной передачи X Кожух цепи
Картер цепной передачи X Сливная пробка
	25 (18) [245] 1.85 (13) [18.1] 3.5 (25) [34.3] 

	Коленвал X Шкив коленвала            Коленвал X Шатун
	140 (101) [137.2] 5.0(36)[49] 

	Масляный поддон X Блок цилиндров, держатель,           кожух цепи
Масляный поддон X Сливная пробка
	0.8 (69 дюйм-ф) [7.8] болт, гайка 0.3 (26 дюйм-ф) [2.9] шпилька
2.5 (18) [24. 5]

	Топливопровод X Карбюратор              Топливопровод X Топливный насос 
	1.5 (1 1) [14.7] 1.85 (13)[18.1]  
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СПИСОК ЭТАЛОННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ТО

УСИЛИЕ ЗАТЯЖКИ

	Предмет затяжки
	Усилие кгм (ф-ф) [Нм]

	Впускной коллектор X Карбюратор                             Впускной коллектор X Пробка отверстия
	1.3(9) [12.7]
1.0 (7) [9.8]

	Рама генератора со стороны привода X Регулировочная пластина натяжения ремня вентилятора           
 Рама генератора со стороны привода X Торцевая рама 
	1.95(14)[19.1] 
0.55 (4) [5.4]

	Распредвал X Звездочка распредвала
	6.0(43) [58.8]

	Распределитель X Зажим 
	1.95 (14) [19.1]

	Корпус маслонасоса X Крышка маслонасоса Маслонасос X Блок цилиндров
	1.0(7) [9.8] 1.95(14)[19.1]
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ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СХЕМА (Бензиновый двигатель 5K)
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Включатель фар
Воздушный фильтр
Включатель задней фары
Тормозная жидкость
Топливо
Датчик топлива
'
Темп. масла
Охл. жидкость
Вспомогательный провод
Давление масла
Темп. охл. жидкости
Включатель стоп сигнала
Зарядка
Земля
Звуковой сигнал
I
Включатель поворота
Прерыватель 

сигнализации
Включатель сигнала
Предохранители
Сигнал нагревателя (только дизель)
Головная фара
Фара дальнего света
Лампа поворота
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Габаритные огни
Стоп-сигнал
Сигнал поворота
Сигнал заднего хода
Соединения стартера
Генератор
Стартер
Соединение включателя поворота
Электромагнитный клапан карбюратора
Соединение включателя фар
Подсветка номера
Датчик температуры охлаждающей жидкости
•ACC IU2ZER
Включатель давления масла
Габаритные огни
Стоп-сигнал
Сигнал поворота
Сигнал заднего хода
Датчик уровня топлива
Батарея
Вверх





Правильно





Неправильно





Счетчик моточасов





Звуковой сигнал заднего хода





Распределитель








